NARZEDZIA SCIERNE
DLA BUDOWNICTWA KOLEJOWEGO

W budownictwie kolejowym stosuje sie szeroka game narzedzi Sciernych —doboér odpowiedniego narzedzia
zalezy przede wszystkim od maszyny badz pojazdu, na ktérym pracuje dane narzedzie.

Typowe operacje to: szlifowanie gtéwki szyny, przecinanie szyn, szlifowanie rozjazddéw oraz czyszczenie
potaczen spawanych. Gidwnym zadaniem wymienionych proceséw szlifowania jest niwelowanie wad
szyn, w szczegoblnosci zuzycia falistego oraz rys, ktére pojawiaja sie na styku kota z szyna. Prawidtowo
przeprowadzone operacje szlifierskie z wykorzystaniem optymalnie dobranych charakterystyk sciernic
wptywaja na podniesienie bezpieczenstwa i komfortu podrdézy.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE

SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY

Szlifowanie gtéwki szyny segmentami sciernymi
Szlifowanie gtéwki szyny czotem Sciernicy

Szlifowanie gtéwki szyny obwodem sciernicy

PRZECINANIE SZYN

Cigcie szyn - reczne przecinarki spalinowe

SZLIFOWANIE ROZJAZDOW

Szlifowanie optymalizacyjne i prewencyjne

SZLIFOWANIE POLACZEN SPAWANYCH

ANDRE"

abrasive articles

Szlifowanie i niwelacja wysokosci spoiny




NARZEDZIA SCIERNE DLA BUDOWNICTWA KOLEJOWEGO

SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY

Gtownym zadaniem tego procesu jest reprofilacja szyny oraz zapobieganie rozwoju wad kontaktowo-zmeczeniowych. W tej operacji
wykorzystywane sa szlifierki przejezdne jak i pojazdy szynowe. Efektem reprofilacji szyny jest usuniecie zuzycia falistego, zapewnienie
wiasciwego profilu poprzecznego szyny oraz usuniecie innych wad wystepujacych na powierzchni tocznej szyny.

e SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY SEGMENTAMI SCIERNYMI

Gtéwnym celem procesu szlifowania gtéwki szyny jest reprofilacja pozadanego ksztattu gtéwki oraz usuniecie wad powstatych
podczas eksploatacji. Operacja jest wykonywana m.in. za pomoca segmentoéw sciernych.

Proponowane do powyzszych operacji narzedzia scierne wyprodukowano bazujac na wiedzy, wieloletnim doswiadczeniu oraz
wspoipracy ANDRE z partnerami z branzy kolejowej.

| TYP 3120

3120 -B/AxC x L/L1

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

3120 66/56 x 90 x 155/140 99A36T5B520
[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY CZOLEM SCIERNICY

Reprofilacja pozadanego ksztattu gtdwki oraz usuniecie wad powstatych podczas eksploatacji jest wykonywana z wykorzysta-
niem lekkich szlifierek przejezdnych lub zestawow pojazddw szlifujgcych.

Sciernice ANDRE daja mozliwo$¢ uzyskania wymaganej jakosci powierzchni szlifowanej przy zachowaniu wysokiej wydajnoéci.

| TYP 35X | TYP 36X

wzmochienie

widknem
szklanym H
i
35X-DxTxH-..-V-nrrysunku

D .
wzmocnienie
wioknem H
szklanym 1

oH

X
36X-DxTxH-..-V-nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi sciern w przemysle [*]

Chara kterystyka Pred kos¢
250 x 85 x 150 10AZ16V5B823

36X 260 x 85 x 153 92A7AZ16V5B823 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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| TYP 36

36-DxTxH

ch narzedzi Scie

Wymiary [mm] Charakterystyka llos¢ wkiadek Predkos¢
y Y techniczna gwintowych [m/s]

250 x 85 x 150 95A16PB97 4xM8
36 150 x 75 x 56 95A16P6B97 4xM8 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

|TYP 9 . 2 .

9-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkos¢
.

254 x 40 x 76,2 - W44E20 95A14Q5B97

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 6002

2D

6002-D x T x H/L - W...E...

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Dregdkosc

6002 125 x 65 x M20/23 - W37E13 95A16Q B
6002 150 x 65 x M20/28 - W35E21 95A16Q B97 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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| TYP 6003

oD

6003-DxTxH-W..E...

6003 100 x 110 x M20L - W20E25 95A20Q B
6003 125 x 65 x M20 - W32E13 95A14Q B 40
6003 150 x 55 x M20 - W42,5E18 95A16NB 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 6001 | TYP 6003X | TYP 6005 | TYP 6004

wzmochienie
siatka z widkna
szklanego

2D

ZH
2D

6001-D xTxH-W..E... 6003X-DxTxH-W...E...

wzmocnienie

widknem . Przyktady wdrozonych narzedzi scie w przemysle [*]
szklanym [}
i Wymiary [mm] Charakterystyka Predkosc
! y y techniczna [m/s]
6001 80 x 72 x 5/8"-W20E20 95A16P5B
6003X 100 x 110 x M20L-W25E24 95A16Q5B559 40
6004-DxTxH-W..E..
6005 120 x 110 x M20L/28-W25E24  95A1I6P5B559 40
6004 152 x 80 x M20 - W50E18 10ZRA16T7B 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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e SZLIFOWANIE SZYN OBWODEM SCIERNICY

W tym procesie stosuje sie Sciernice TYP 1, zaprofilowane na ksztatt gtéwki szyny. Tego typu Sciernice wykorzystywane sg w spe-
cjalnych pojazdach.

Narzedzia szlifierskie firmy ANDRE zostaty tak zaprojektowane, by maksymalnie ograniczy¢ wptyw temperatury na proces szlifo-
wania. Proponowane charakterystyki sciernic zapewniaja uzyskanie wymaganej jakosci obrobki oraz dtuga zywotnosc¢ sciernicy.

| TYP 1X

1IX-DxTxH-...- nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢

X 600 x 65 x 305,2 53AY462H12VTEIOPP K55
X 600 x 65 x 305,2 53AY462112VTETIOPP 5
X 600 x 50 x 305,2 53AY462112VTETOPP 5
X 800 x 65 x 305,2 53AY462112VTEIOPP 55}

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

PRZECINANIE SZYN

e CIECIE SZYN - RECZNE PRZECINARKI SPALINOWE

Operacja cigcia szyny odbywa sie za pomoca recznych przecinarek spalinowych z uzyciem specjalnego uchwytu przegubowego.
Bardzo waznym czynnikiem majacym wptyw na postep prac podczas przecinania jest szybkos$¢ prowadzonej operacji i wydajnosé
Sciernicy. Dzieki sprawdzonym rozwigzaniom ANDRE stosowanym w oferowanych Sciernicach operacja przecinania przebiega

szybko i bezpiecznie.

| TYP 41

300 x 3,5 x 32 95A 24R BF RAIL 100
41 350 x 3,5 x 32 95A 24R BF RAIL 100
41 400 x 4,0 x 32 95A 24R BF RAIL 100

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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SZLIFOWANIE ROZJAZDOW

e SZLIFOWANIE OPTYMALIZACYIJNE | PREWENCYIJNE

| TYP2X|TYP1|TYP5

ANDRE ABRASIVE ARTICLES

2X-D xT-W -...-nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc

280 x18 - W36 10ZRA16T5B

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

1-DxTxH

Przyktady wdroz h narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc

200 x 25 x 20 96A16L6B97F3

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

2D
oP u-l

5-DxTxH-P..F...

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Pred kosc

250 x 32 x 25,4 - P150F14 95A16P6B97

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.




SZLIFOWANIE POLACZEN SPAWANYCH

e SZLIFOWANIE | NIWELACJA WYSOKOSCI SPOINY

Celem tej operacji szlifierskiej jest zniwelowanie wysokosci spoiny. Najczesciej wykorzystuje sie do tych prac szlifierki reczne. AN-

DRE konsekwentnie przywigzuje wage do jakosci swoich produktéw, uwzgledniajac przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkow-
nikéw oraz wysoka wydajnos$¢ oferowanych sciernic.

| TYP 11| TYP 27

M-D/IxTxH-W..E..K...

Przyktady wdrozonych narzedzi rnych w przemysle
Charaktery tyka | Predkos¢
.

110/90 x 55 x 22,23 - W20E14K48 95A16QB97
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

27-DxUxH

nych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkosc

125 x 8,0 x 22,23 95A30QBF STANDARD

27  230x8,0x22723 95A24QBF STANDARD 80

Sciernice dostepne w trzech liniach produktowych: ECO LINE, PRO
LINE (wersje: STANDARD, EXTRA, METAL/INOX) oraz MASTER LINE

www.andre.com.pl



SZYNY JAK NOWE... USUWANIE WAD
| REDUKCIJA ZUZYCIA FALISTEGO SZYN

ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. k.
PL 62-600 Koto, woj. wielkopolskie, ul. Przemystowa 10

Centrala
tel.: +48 63 26 26 300
e-mail: aaa@andre.com.pl

Biuro obstugi klienta
tel.: +48 63 26 26 312/ 317 / 345
e-mail: zamowienia@andre.com.pl

Dziat eksportu
tel.: +48 63 26 26 301/ 343/ 360
e-mail: inquiries@andre.com.pl

Dziat technicznej obstugi klienta
tel.: +48 63 26 26 349 / 365

e-mail: tok@andre.com.pl

www.andre.com.pl
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