
...в соответствии с вашими потребностями!

Мы проектируем, производим и поставляем 
профессиональные абразивные инструменты

ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОЕ
Строительство



[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА
| ТИП 3120, 35X, 36, 36X, 5, 6001, 6002, 6003, 6003X, 6005

• ШЛИФОВАНИЕ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА

• ШЛИФОВАНИЕ РЕЛЬСОВ ОКРУЖНОСТЬЮ 
ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА

• РАЗРЕЗАНИЕ РЕЛЬСОВ

• ШЛИФОВАНИЕ СТРЕЛОЧНЫХ ПЕРЕВОДОВ

• ШЛИФОВАНИЕ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ

В железнодорожном строительстве используется широкая гамма абра-
зивных инструментов - подбор соответствующего инструмента зависит 
прежде всего от вида шлифовальной операции. Типовые операции это: 
шлифование головки рельса, разрезание рельсов, шлифование стре-
лочных переводов и чистка сварных соединений. Главной задачей пе-
речисленных процессов шлифования является устранение дефектов 
рельсов, в особенности волнообразного износа и царапин, которые по-
являются на стыке колеса и рельса. Правильно выполненные шлифо-
вальные операции с использованием оптимально подобранных харак-
теристик шлифовальных кругов влияют на повышение безопасности 
и комфорта поездок. 
Для этих операций компания ANDRE предлагает ряд решений, целью 
которых является получение требуемого качества шлифуемых поверх-
ностей при обеспечении оптимальной производительности используе-
мых инструментов.

ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОЕ СТРОИТЕЛЬСТВО



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

35X 250 × 85 × 150 3ZRA16R7B765 50

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация
Количество 
резьбовых 

вставок

Скорость 
[м/с]

36 250 × 85 × 150 95A16PB97 4×M8 25

36 150 × 75 × 56 95A16P6B97 4×M8 50

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация

3120 66/56 × 90 × 155/140 99A36T5B520

36 - D × T × H

3120 - B/A × C × L/L1

35X - D × T × H - ... - V - номер чертежа

3

Скорость 
[м/с]

[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

Главной целью этого процесса является перепрофилирование головки рельса, придание ей требуемой формы 
и толерантности размеров. Операция выполняется с использованием легких проездных шлифовальных машин 
либо шлифовальных подвижных составов. 
Предлагаемые для вышеперечисленных операций абразивные инструменты компании ANDRE базируются на 
многолетнем опыте в железнодорожной отрасли и позволяют получить требуемое качество шлифуемой по-
верхности при сохранении высокой производительности.

ШЛИФОВАНИЕ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА
| ТИП 3120, 35X, 36, 36X, 5, 6001, 6002, 6003, 6003X, 6005

ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОЕ СТРОИТЕЛЬСТВО

армирование
стеклволокном



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

6002 125 × 65 × M20 - W37E13 95A16Q B 35

6002 150 × 65 × M20 - W25E18 95A16Q B97 40

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

5 250 × 32 × 25,4 - P150F14 95A 16P6 B97 50

6002 - D × T × H/L - W...E...

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

36X 260 × 85 × 153 10ZRA12W8B732 50

36X - D × T × H - ... - V - номер чертежа

5 - D × T × H - P...F...

4 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА 
| ТИП 3120, 35X, 36, 36X, 5, 6001, 6002, 6003, 6003X, 6004, 6005

ШЛИФОВАНИЕ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА 
| ТИП 3120, 35X, 36, 36X, 5, 6001, 6002, 6003, 6003X, 6005

армирование
стекловолокном



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

6003 100 × 110 × M20L - W20E25 95A20Q B 40

6003 125 × 65 × M20 - W32E13 95A14Q B 40

6003 150 × 55 × M20 - W42,5E18 95A16NB 40

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

6001 80 × 72 × 5/8”-W20E20 95A16P5B 40

6003X 100 × 110 × M20L-W25E24 95A16Q5B559 40

6004 152 × 80 × M20 - W50E18 10ZRA16T7B 63

6005 120 × 110 × M20L-W25E20 95A16P5B559 40

6003 - D × T × H - W...E...

6001 - D × T × H - W…E…6003X - D × T × H - W...E...6005 - D × T × H/L - W...E...

5

6004 - D × T × H - W...E...

[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА 
| ТИП 3120, 35X, 36, 36X, 5, 6001, 6002, 6003, 6003X, 6004, 6005

ШЛИФОВАНИЕ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА 
| ТИП 3120, 35X, 36, 36X, 5, 6001, 6002, 6003, 6003X, 6005

армирование 
стеклосеткой

армирование 
стекловолокном



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Версия Скорость 
[м/с]

41 300 × 3,5 × 32 95A 24R BF RAIL 100

41 350 × 3,5 × 32 95A 24R BF RAIL 100

41 400 × 4,0 × 32 95A 24R BF RAIL 100

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1X 600 × 65 × 305,2 53AY462I12VTE10PP 35

1X 600 × 50 × 305,2 53AY462I12VTE10PP 35

1X 800 × 65 × 305,2 53AY462I12VTE10PP 35

1X - D × T × H - ... - V - номер чертежа

41 - D × T × H

6 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ СТРЕЛОЧНЫХ ПЕРЕВОДОВ | ТИП 2X | ТИП 1

Операция резки рельса выполняется с помощью ручного станка с бензиновым приводом. Очень важным фак-
тором, влияющим на ход работ во время резания является скорость выполняемой операции и производитель-
ность шлифовального круга. 
Компания ANDRE приложила все усилия, чтобы операция резания проходила быстро и безопасно.

РАЗРЕЗАНИЕ РЕЛЬСОВ | ТИП 41

В этом процессе используются шлифовальные круги типа 1, профилированные по форме головки рельса. Шли-
фовальные круги этого типа используются в специальных транспортных средствах (составах) для шлифования 
обоих рельсов одновременно. Шлифовальные инструменты компании ANDRE спроектированы таким образом, 
чтобы максимально ограничить влияние температуры на процесс шлифования. Предлагаемые характеристи-
ки шлифовальных кругов обеспечивают получение требуемого качества обработки и продолжительный срок 
службы шлифовального круга.

ШЛИФОВАНИЕ РЕЛЬСОВ ОКРУЖНОСТЬЮ ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА | ТИП 1X



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

2X 280 × 18 - W36 10ZRA16T5B 50

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 200 × 25 × 20 96A16L6B97F3 63

1 - D × T × H

2X - D × T - W - ... - V - номер чертежа

7[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

Главной задачей этого процесса является оптимизация целевого профиля рельса - в случае новых рельсов - 
и предотвращение развития дефектов контактно-усталостного характера - в случае превентивного шлифова-
ния. Для этой операции используются проездные шлифовальные машины. 
Применение шлифовальных кругов ANDRE позволит удалить как первичные, так и вторичные дефекты - ис-
пользуемые решения придадут рельсу оптимальный профиль и нивелируют волнообразный износ. 
Проектируя шлифовальные круги, мы учитываем потребности клиентов в объеме оптимизации затрат, предла-
гая инструменты, в которых соотношение качества и цены оптимальное.

ШЛИФОВАНИЕ СТРЕЛОЧНЫХ ПЕРЕВОДОВ | ТИП 2X | ТИП 1

РАЗРЕЗАНИЕ РЕЛЬСОВ | ТИП 41

ШЛИФОВАНИЕ РЕЛЬСОВ ОКРУЖНОСТЬЮ ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА | ТИП 1X



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Версия Скорость 
[м/с]

27 125 × 8 × 22,2 95A30QBF STANDARD 80

27 230 × 8 × 22,2 95A24QBF STANDARD 80

Шлифовальные круги доступны в трех сериях: ECO LINE, PRO LINE (версии: 
STANDARD, EXTRA, METAL / INOX) и MASTER LINE

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

11 110/90 × 55 × 22,2 - W20E12K48 95A16QB97 50

27 - D × U × H

11 - D/J × T × H - W...E...K...

8 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

Целью этой шлифовальной операции является нивелирование высоты шва и соответствующее профилирова-
ние его до формы рельса. Для этих работ чаще всего используются ручные шлифовальные машины. Компания 
ANDRE неустанно обращает внимание на качество своих изделий, учитывая прежде всего безопасность поль-
зователей и высокую производительность предлагаемых шлифовальных кругов.

ШЛИФОВАНИЕ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ  | ТИП 11  | ТИП 27



[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ  | ТИП 11  | ТИП 27
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ЭКСПОРТНЫЙ ОТДЕЛ

Тел.: +48 63 26 26 316 (русский язык)
Тел.: +48 63 26 26 301, -343 (английский язык)
Тел.: +48 63 26 26 360 (немецкий язык)
E-mail: exp@andre.com.pl

ОТДЕЛ ТЕХНИЧЕСКОЙ ОБСЛУГИ КЛИЕНТА

Тел.: +48 63 26 26 349, -365
E-mail: tok@andre.com.pl

ОФИС

Тел.: +48 63 26 26 300
E-mail: aaa@andre.com.pl

ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Sp.k.
АНДРЕ  АБРАЗИВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Общество с ограниченной ответственностью

62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, Polska
Польша, 62-600 Коло,  ул. Промыслова 10

www.andre.com.pl




