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NARZEDZIA éCIERNE
DLA PRZEMYSLU LOZYSKOWEGO

Najwazniejszym zadaniem mechanizmu tozyska jest zapewnienie minimalnego tarcia pomiedzy obracaja-

cymi sie wzgledem siebie elementami maszyn, zapewnienie statego potozenia osi obrotu watdéw oraz prze-

niesienie odpowiedniego obcigzenia pomiedzy wspdtpracujacymi elementami.

Cicha i nienaganna praca tozyska ma bezposredni wptyw na komfort i bezpieczenstwo uzytkowania - bez-

wzglednie kluczowa role w osiggnieciu tych celéw odgrywaja procesy szlifowania elementéw tozysk.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE

SZLIFOWANIE PIERSCIENI LtOZYSK

Szlifowanie czét pierscieni

Szlifowanie bezktowe Srednicy zewnetrznej pierscieni - Sciernica szlifujaca

Szlifowanie bezktowe Srednicy zewnetrznej pierscieni - Sciernica prowadzaca

Szlifowanie biezni gtéwnej pierscieni wewnetrznych

Szlifowanie biezni gtéwnej pierécieni zewnetrznych

Szlifowanie otworéw pierscieni wewnetrznych

Szlifowanie biezni pomocniczej pierscienia wewnetrznego

SZLIFOWANIE WALECZKOW tOZYSK

Szlifowanie czét wateczkow

Szlifowanie czét wateczkow cylindrycznych i barytkowych

Szlifowanie czét wateczkow stozkowych

Szlifowanie tworzacej wateczka
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU LOZYSKOWEGO

SZLIFOWANIE PIERSCIENI LOZYSK

e SZLIFOWANIE CZOt PIERSCIENI

Szlifowanie powierzchni czotowych zewnetrznych i wewnetrznych pierscieni tozysk to operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest
nadanie odpowiedniej rownolegtosci i chropowatosci powierzchni czotowych pierscieni. Odbywa sie to poprzez szlifowanie czét
pierscieni na szlifierkach dwutarczowych (szlifowanie réwnolegte).

Proponowane przez ANDRE charakterystyki Sciernic do tej operacji pozwalaja uzyskac wysokie wydajnosci i odpowiednia jakos¢
obrabianych powierzchni.

| TYP 3601

(D] (T] [H]

585-762 65-76,2 10 - 305

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
Typ B | technicinay [m/s]
3601 585 x 65 x 260 99A100K7BMODI 28
3601 762 x 76,2 x 25,4 99A601B549 30
3601-D xT x H-...-nrrysunku
3601 752 x 76,2 x 12,7 99A601B549 30

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.




e SZLIFOWANIE BEZKLOWE SREDNICY ZEWNETRZNEJ PIERSCIENI
- SCIERNICA SZLIFUJACA

Szlifowanie bezktowe zewnetrznych pierscieni tozysk to kolejna operacja po szlifowaniu czét, ktérej zadaniem jest nadanie pra-
widtowego ksztattu i wymiaréw obrabianego elementu. Proponowane przez nas charakterystyki Sciernic zapewniaja wysoce
stabilng prace podczas catego procesu szlifowania.

| TYP1

1-DxTxH

B

500-610 153 -508 304,8-305
Przyktady wd h narzedzi w przemysle [*]
. Charakterystyka
1 500 x 500 x 305 53AY6017B624 45
1 500 x 400 x 305 96AY60L7BMOD 45
1 510 x 153 x 305 53AY70M7VEQ]1 35

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE BEZKLOWE SREDNICY ZEWNETRZNEJ PIERSCIENI
- SCIERNICA PROWADZACA

Niezbednym elementem w procesie szlifowania bezktowego jest sciernica prowadzaca, ktéra uczestniczy w procesie razem ze
Sciernica szlifujaca. Firma ANDRE posiada szeroka oferte wymiarowa sciernic prowadzacych. Unikatowa technologia wykonania
tych sciernic pozwala uzyskac¢ ich dtuga zywotnos¢ i doskonate wiasciwosci uzytkowe.

| TYP1

2D
ZH

1-DxTxH

U o

330 -355 305-508 152,4-203,2

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
P ymer [mm] [m/S]

1 330 x 305 x 203,2 95A180X11B2PL 5
7 300 x 270 x 152,4 - P200F40G50 95AIS0XT1B2PL &5
7 300 x 300 x 127 - P185F24G35 95AI50X11B2PL 5

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

www.andre.com.pl




NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU LOZYSKOWEGO

e SZLIFOWANIE BIEZNI GLOWNEJ PIERSCIENI WEWNETRZNYCH

Szlifowanie biezni gtéwnej to jedna z kluczowych operacji szlifierskich w procesie produkcji tozysk.
Proponowane $ciernice gwarantuja wysoka wydajnos¢ procesu szlifowania oraz uzyskanie wymaganych tolerancji ksztattu i chro-

powatosci obrabianej powierzchni.

| TYP1|TYP 38

\ 2D )
2oH 2D
)
DV'-
oH
1-DxTxH 38-D/IxT/UxH

Zakres wymiarowy [mm]

0} I ()
508 -510 8,5-24,5 254-304,8

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [mm] [m/S]

1 510 x 12,0 x 304,8 M3X120L7 VEOIN 63
1 510 x 19,5 x 304,8 M3X120L7 VEOIN 63
38 510/380 x 12,5/10,5 x 304,8 M3X120L7 VEOIN 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE BIEZNI GLOWNEJ PIERSCIENI ZEWNETRZNYCH

Gtownym zadaniem tego procesu jest nadanie odpowiedniego ksztattu, wymiardw i chropowatosci szlifowanej powierzchni po-
dobnie jak w przypadku biezni gtéwnej pierscieni wewnetrznych. Proponowane charakterystyki naszych Sciernic, pozwalaja

| %] |
@H

w petni na uzyskanie pozadanych rezultatdw tej operacji szlifierskiej.

| TYP1

1-DxTxH
Zakres wymiarowy [mm]
(D] [T] [H]
16 - 145 16 -50 6-32

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
Wymlary [mm] [m/5]

Typ
1 38 x22x13 M3XT00N5VEOIN 63
1 55 x20 x 20 M3XT00K5VEOIN 63
1 80 x 25 x 20 CRAIOOMSVEO1 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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SZLIFOWANIE OTWOROW PIERSCIENI WEWNETRZNYCH

Szlifowanie otworu prowadzone jest w celu nadania wymaganych w procesie parametréw ksztattu, wymiaru i chropowatosci.

Firma ANDRE oferuje szeroka game wymiaréw sciernic do obrébki otworéw. Proponowane charakterystyki zapewniaja wysoka
jakos¢ obroébki i optymalne wydajnosci.

| TYP 1

2H

1-DxTxH

Zakres wymia rowy [mm]

16 -145 16 -50 =2

w przemysle [*]

Charakterystyka Predkosc

16 x22x6 CRATOOMSVEOI
1 25x20x13 M3XT00NS5VEOIN 63
1 46 x 28 x 20 M3XT00K5VEOIN 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

SZLIFOWANIE BIEZNI POMOCNICZEJ PIERSCIENIA WEWNETRZNEGO

Szlifowanie biezni pomocniczej pierscienia wewnetrznego nadaje szlifowanemu elementowi okreslone tolerancje wymiarowe
oraz odpowiednia geometrie. Firma ANDRE do tej operacji oferuje szerokg game wymiarowa sciernic oraz optymalnie dobrane

charakterystyki.
, oD
30° oH
-

M-DxTxH

| TYP IM

Zakres wymiarowy [mm]

(D] [T]
120 - 350 10-20 51,7-127

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkos¢
. Wymlary [mm] [m/S]

H

120 x 10 x 57,1 59A1202K7VEO1 63
™ 148 x 10 x 57,1 59A1202K7VEO1 63
™ 210 10 x 76,2 59A1202K7VEO1 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

www.andre.com.pl




NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU LOZYSKOWEGO

SZLIFOWANIE WALECZKOW tOZYSK

e SZLIFOWANIE CZOt WALECZKOW

To operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest nadanie odpowiedniego ksztattu czét wateczkow.

Firma ANDRE oferuje szeroka game typow i wymiardw sciernic do tego procesu. Odbywa sie to poprzez szlifowanie na szlifierkach
dwutarczowych (szlifowanie réownolegte) lub z wykorzystaniem Sciernic z robocza strefg sferyczna typ 1801 albo Sciernic typ 13 (1YJ),

zaleznie od rodzaju wateczka.

» Szlifowanie czét wateczkéw cylindrycznych i barytkowych

| TYP 36

36-DxTxH

Wymiary [mm

0] )

600 75 305

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

) Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [mm] [m/S]
36

600 x 75 x 305 95A 80N7 B312 MOD 5

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

» Szlifowanie czét wateczkéw stozkowych

| TYP 1801

oD

1801-DxT-R

Zakres wymiarowy [mm]

76,6 -152,8 101,6
Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Chara (¢
Wity ] techniczna

1801 102,1 x101,6 99A240N B 50
1801 152,8 x 101,6 99A240N B 50

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




| TYP1YI | TYP 13

| oD
ZH

1YI-DxT/T1xH 1W-DxTxH

455 110 - 205 228,6
Przyktady wd h w przemysle [*
Chara kterystyka Pred kosc
455 x 150 x 228,6 99A90KV/120KV/220KB
13 455 x 130 x 228,6 99A 80J7VEO1 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE TWORZACEJ WALECZKA

Szlifowanie tworzacej wateczka, w przypadku wateczkdéw cylindrycznych i stozkowych odbywa sie na szlifierkach bezktowych.

Do tych operacji firma ANDRE oferuje szeroka game Sciernic i odpowiednio dobrane charakterystyki.

| TYP1 oD

oH

1-DxTxH

508 - 600 125-205 304,8 - 305
Przyktady wd
Charakterystyka Predk
600 x 125 x 305 96A 46/5407 BMODB
1 600 x 125 x 305 53AY4607BMODB 48
1 510 x 205 x 305 96AY120P7B MOD 50
1 508 x 152,4 x 304,8 96A60Z11B2PL 45

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

www.andre.com.pl




ANDRE’

abrasive articles

ANDRE OFERUJE GOTOWE ROZWIAZANIA DLA PRODUCENTOW tOZYSK. STARANNIE DOBRANE
CHARAKTERYSTYKI SCIERNIC SPRAWDZAJA SIE W POSZCZEGOLNYCH ETAPACH PRODUKCJI
U WIELU CZOLOWYCH PRODUCENTOW.
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