
...в соответствии с вашими потребностями!

Мы проектируем, производим и поставляем 
профессиональные абразивные инструменты

Производство
ПОДШИПНИКОВ



[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ КОЛЕЦ ПОДШИПНИКОВ | ТИП 3601

ШЛИФОВАНИЕ КОЛЕЦ

ШЛИФОВАНИЕ КОЛЕЦ

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ КОЛЕЦ ПОДШИПНИКОВ 

• БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ НАРУЖНОГО 
ДИАМЕТРА КОЛЕЦ ПОДШИПНИКОВ 
-  ШЛИФОВАЛЬНЫЙ КРУГ

• БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ НАРУЖНОГО 
ДИАМЕТРА КОЛЕЦ ПОДШИПНИКОВ - 
ВЕДУЩИЙ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ КРУГ

• ШЛИФОВАНИЕ ГЛАВНЫХ ДОРОЖЕК 
ВНУТРЕННИХ КОЛЕЦ 

• ШЛИФОВАНИЕ ГЛАВНЫХ ДОРОЖЕК 
НАРУЖНЫХ КОЛЕЦ 

• ШЛИФОВАНИЕ ОТВЕРСТИЙ ВНУТРЕННИХ КОЛЕЦ

• ШЛИФОВАНИЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНОЙ 
ДОРОЖКИ ВНУТРЕННЕГО КОЛЬЦ А

ШЛИФОВАНИЕ РОЛИКОВ

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ РОЛИКОВ 

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ 
И БОЧКООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ 
КОНУСООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ

• ШЛИФОВАНИЕ ОБРАЗУЮЩЕЙ РОЛИК А

Наиважнейшей задачей подшипников является обеспечение минимального 
трения между вращающимися друг относительно друга элементами станков, 
обеспечение постоянного положения оси вращения валов и перенос соот-
ветствующей нагрузки между совместно работающими элементами. 
Тихая и безупречная работа подшипника имеет непосредственное влияние 
на комфорт и безопасность пользования - ключевую роль в достижении этих 
целей играют процессы шлифовки элементов подшипников.

ПРОИЗВОДСТВО ПОДШИПНИКОВ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

3601 585 × 65 × 260 99A100K7BMOD1 28

3601 762 × 76,2 × 25,4 99A60IB549 30

3601 752 × 76,2 × 12,7 99A60IB549 30

Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

585 ÷ 762 65 ÷ 76,2 10 ÷ 305

3601 - D × T × H - ... - V - номер чертежа

3[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

Шлифование наружных и внутренних торцевых поверхностей колец подшипников - это шлифовальная опера-
ция, задачей которой является изготовление соответствующих торцевых поверхностей колец. Это происходит 
путем шлифовки торцов колец на двухдисковых шлифовальных станках (параллельная шлифовка). Характери-
стики шлифовальных кругов, рекомендуемых нами для выполнения этой операции, позволяют достичь высо-
кую производительность и качество обрабатываемых поверхностей.

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ КОЛЕЦ ПОДШИПНИКОВ | ТИП 3601

Шлифовка колец является одним из важнейших этапов производства подшипников - качество поверхности 
и точность размеров имеет огромное влияние на такие пользовательские качества, как прочность элемен-
та и безопасность пользования. Соответствующим образом выполненная операция по шлифовке с помо-
щью правильно подобранного абразивного инструмента продлевает срок службы и повышает точность 
вращения подшипников. Мы прилагаем все усилия, чтобы поставляемые нами изделия отвечали индиви-
дуальным потребностям наших клиентов и удовлетворяли наивысшие ожидания даже при самых сложных 
шлифовальных операциях. Использование наших шлифовальных кругов обеспечивает получение желае-
мых параметров шлифуемых элементов при оптимальном времени обработки.

ШЛИФОВАНИЕ КОЛЕЦ

шлифование 
главной
дорожки 
наружного 
кольца

безцентровое шлифование 
наружного диаметра кольца

шлифование 
торца кольца

шлифование торца кольца 

шлифование 
главной  
дорожки 
внутреннего 
кольца

шлифование 
отверстия 

внутреннего 
колеца 

шлифование 
образующей ролика

шлифование 
торца ролика 

шлифование вспомогательной дорожки внутреннего кольца

ПРОИЗВОДСТВО ПОДШИПНИКОВ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 500 × 500 × 305 53AY60J7B624 45

1 500 × 400 × 305 96AY60L7BMOD 45

1 510 × 153 × 305 53AY70M7VE01 35

Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

500 ÷ 610 153 ÷ 508 304,8 ÷ 305

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 330 × 305 × 203,2 95A180X11B2PL 35

7 300 × 270 × 152,4 - P200F40G50 95A150X11B2PL 35

7 300 × 300 × 127 - P185F24G35 95A150X11B2PL 35

1 - D × T × H

1 - D × T × H

Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

330 ÷ 355 305 ÷ 508 152,4 ÷ 203,2

4 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ГЛАВНЫХ ДОРОЖЕК НАРУЖНЫХ КОЛЕЦ | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ ГЛАВНЫХ ДОРОЖЕК ВНУТРЕННИХ КОЛЕЦ 
| ТИП 1 | ТИП 38

Неотъемлемым элементом в процессе бесцентрового шлифования является ведущий шлифовальный круг, 
участвующий в процессе вместе со шлифующим кругом. В широкое предложение компании ANDRE входят 
направляющие шлифовальные круги различных диаметров. Уникальная технология изготовления этих шли-
фовальных кругов позволяет получить продолжительный срок их службы и доскональные пользовательские 
качества.

БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ НАРУЖНОГО ДИАМЕТРА КОЛЕЦ 
ПОДШИПНИКОВ - ВЕДУЩИЙ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ КРУГ | ТИП 1

Бесцентровое шлифование наружных колец подшипников это очередная операция по шлифовке торцов, за-
дачей которой является придание правильной формы и размеров обрабатываемому элементу. Предлагаемые 
нами характеристики шлифовальных кругов обеспечивают стабильную работу в ходе всего процесса шлифо-
вания.

БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ НАРУЖНОГО ДИАМЕТРА КОЛЕЦ 
ПОДШИПНИКОВ - ШЛИФОВАЛЬНЫЙ КРУГ | ТИП 1



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 510 × 12,0 × 304,8 M3X120L7 VE01N 63

1 510 × 19,5 × 304,8 M3X120L7 VE01N 63

38 510/380 × 12,5/10,5 × 304,8 M3X120L7 VE01N 63

Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

508 ÷ 510 8,5 ÷ 24,5 254 ÷ 304,8

1 - D × T × H 38 - D/J × T/U × H

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 38 × 22 × 13 M3X100N5VE01N 63

1 55 × 20 × 20 M3X100K5VE01N 63

1 80 × 25 × 20 M3X100K5VE01N 63

Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

16 ÷ 145 16 ÷ 50 6 ÷ 32

1 - D × T × H

5[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

Основной задачей этого процесса является придание соответствующей формы, размеров и шершавости шли-
фуемой поверхности подобно как в случае главных дорожек внутренних колец. Предлагаемые нами характери-
стики шлифовальных кругов вполне позволяют получить желаемые результаты этой шлифовальной операции.

ШЛИФОВАНИЕ ГЛАВНЫХ ДОРОЖЕК НАРУЖНЫХ КОЛЕЦ | ТИП 1

Шлифование главной дорожки это одна из ключевых шлифовальных операций в процессе производства под-
шипников. Предлагаемые шлифовальные круги гарантируют высокую производительность процесса шлифо-
вания, а также получение требуемых толерантностей формы и шероховатости обрабатываемой поверхности.

ШЛИФОВАНИЕ ГЛАВНЫХ ДОРОЖЕК ВНУТРЕННИХ КОЛЕЦ 
| ТИП 1 | ТИП 38

БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ НАРУЖНОГО ДИАМЕТРА КОЛЕЦ 
ПОДШИПНИКОВ - ВЕДУЩИЙ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ КРУГ | ТИП 1

БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ НАРУЖНОГО ДИАМЕТРА КОЛЕЦ 
ПОДШИПНИКОВ - ШЛИФОВАЛЬНЫЙ КРУГ | ТИП 1



Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

16 ÷ 145 16 ÷ 50 6 ÷ 32

Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

120 ÷ 350 10 ÷ 20 51,7 ÷ 127

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 16 × 22 × 6 M3X100K5VE01N 63

1 25 × 20 × 13 M3X100N5VE01N 63

1 46 × 28 × 20 M3X100K5VE01N 63

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1M 120 × 10 × 57,1 59A1202K7VE01 63

1M 148 × 10 × 57,1 59A1202K7VE01 63

1M 210 × 10 × 76,2 59A1202K7VE01 63

1 - D × T × H

1M - D × T × H

6 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ КОНУСООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ
| ТИП 1801 | ТИП 1YJ | ТИП 1J

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ И БОЧКООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ
| ТИП 36

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ РОЛИКОВ

ШЛИФОВАНИЕ РОЛИКОВ

АШлифование вспомогательной дорожки внутреннего кольца придает шлифуемому элементу определенную 
толерантность размеров и соответствующую геометрию. Компания ANDRE для этой операции предлагает шли-
фовальные круги широкой размерной гаммы и с оптимально подобранными характеристиками.

ШЛИФОВАНИЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНОЙ ДОРОЖКИ ВНУТРЕННЕГО КОЛЬЦА | ТИП 1M

Шлифование отверстия выполняется с целью придания требуемых в процессе параметров формы, размера и 
шероховатости. 
Компания ANDRE предлагает широкую гамму размеров диаметров для обработки отверстий. Предлагаемые 
характеристики обеспечивают высокое качество обработки и оптимальную производительность.

ШЛИФОВАНИЕ ОТВЕРСТИЙ ВНУТРЕННИХ КОЛЕЦ | ТИП 1



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1801 102,1 × 101,6 99A240N B 50

1801 152,8 × 101,6 99A240N B 50

1801 - D × T - R

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

36 600 × 75 × 305 95A 80N7 B312 MOD 35

Размеры [мм]

[D] [T] [H]

600 75 305

36 - D × T × H

Размеры [мм]

[D] [T]

76,6-152,8 101,6

7

Скорость 
[м/с]

[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ КОНУСООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ
| ТИП 1801 | ТИП 1YJ | ТИП 1J

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ И БОЧКООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ
| ТИП 36

Задачей этой шлифовальной операции является придание торцам роликов соответствующей формы. Компания 
ANDRE предлагает широкую гамму типов и размеров диаметров для этого процесса. Это происходит путем 
шлифования на двухдисковых шлифовальных машинах (параллельное шлифование) либо с использованием 
шлифовальных кругов со сферической рабочей зоной типа 1801 либо кругов типа 1YJ, в зависимости от вида 
роликов. Компания ANDRE предлагает широкую гамму типов и размеров диаметров для этого процесса.

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ РОЛИКОВ

В зависимости от типа подшипника качения, элементы качения могут иметь различную форму. В случае 
роликовых подшипников операции шлифования подвергаются как торцы, так и образующие роликов.

ШЛИФОВАНИЕ РОЛИКОВ

ШЛИФОВАНИЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНОЙ ДОРОЖКИ ВНУТРЕННЕГО КОЛЬЦА | ТИП 1M

ШЛИФОВАНИЕ ОТВЕРСТИЙ ВНУТРЕННИХ КОЛЕЦ | ТИП 1



Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

508 ÷ 600 125 ÷ 205 304,8 ÷ 305

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 600 × 125 × 305 96A 46/54O7 BMODB 48

1 600 × 125 × 305 53AY46O7BMODB 48

1 510 × 205 × 305 96AY120P7B MOD 50

1 508 × 152,4 × 304,8 96A60Z11B2PL 45

Размерный диапазон [мм]

[D] [T] [H]

455 110-205 228,6

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1YJ 455 × 150 × 228,6 99A90KV/120KV/220KB 50

1J 455 × 130 × 228,6 99A 80J7VE01 50

1J - D × T × H1YJ - D × T/T1 × H

8

1 - D × T × H

[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

Шлифование образующей ролика в случае цилиндрических и конусообразных роликов выполняется на бес-
центровых шлифовальных машинах. Для этих операций компания ANDRE также предлагает широкую гамму 
шлифовальных кругов и соответственно подобранные характеристики.

ШЛИФОВАНИЕ ОБРАЗУЮЩЕЙ РОЛИКА | ТИП 1

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ КОНУСООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ
| ТИП 1801 | ТИП 1YJ | ТИП 1J



9[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ОБРАЗУЮЩЕЙ РОЛИКА | ТИП 1

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦОВ КОНУСООБРАЗНЫХ РОЛИКОВ
| ТИП 1801 | ТИП 1YJ | ТИП 1J
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ЭКСПОРТНЫЙ ОТДЕЛ
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