NARZEDZIA SCIERNE
DLA PRZEMYSLU MOTORYZACYINEGO

Branza motoryzacyjna stoi przed wieloma wyzwaniami technologicznymi i ekonomicznymi. Stosowanie
nowych materiatéw, precyzyjnych urzadzen obrébczych wymusza rozwdj i stosowanie wydajniejszych na-
rzedzi, w tym takze narzedzi $ciernych. Firma ANDRE posiada w swojej ofercie rozwigzania, ktdre potrafig

sprostac takim potrzebom Klientdw.

Narzedzia scierne ANDRE ABRASIVE ARTICLES znajdujg powszechne zastosowanie przy szlifowaniu gto-
wic i zawordéw silnikowych, pierécieni ttokowych, watéw korbowych czy elementéw skrzyni biegdéw. Scier-
nice ANDRE wykorzystuje sie takze przy przygotowywaniu préobek do badan metalograficznych.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE
SZLIFOWANIE ZAWOROW SILNIKOWYCH

Szlifowanie rowkéw na trzonku zaworu
Szlifowanie czota trzonka zaworu
Szlifowanie czota grzybka zaworu
Szlifowanie przylgni grzybka zaworu
Szlifowanie profilu grzybka zaworu
SZLIFOWANIE PIERSCIENI TLOKOWYCH
Szlifowanie zamka pierscienia ttokowego
Szlifowanie profilu Srednicy zewnetrznej pierscienia ttokowego
Szlifowanie czota pierscieni ttokowych
Wygtadzanie pierscieni ttokowych

SZLIFOWANIE WALOW KORBOWYCH

Szlifowanie czopéw watu

SZLIFOWANIE ELEMENTOW SKRZYNI BIEGOW

Szlifowanie watkow

Szlifowanie tulei przesuwnej synchronizatora
Szlifowanie pierscieni synchronizatora
Szlifowanie két zebatych

Szlifowanie két zebatych (Slimak)

BADANIA METALOGRAFICZNE

Sprawdzanie jakosci i struktury materiatu

INNE OPERACIJE SZLIFIERSKIE
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Docinanie pancerzy bowden'a

Szlifowanie przegubéw

Szlifowanie gtowic silnikowych



NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO

SZLIFOWANIE ZAWOROW SILNIKOWYCH

Zawory to elementy silnika narazone na wiele negatywnych czynnikéw, takich jak: wysoka temperatura, korozja, duze naprezenia
mechaniczne. Ogromna role w prawidtowym funkcjonowaniu zaworu odgrywa jego precyzyjna geometria i jakos¢ obrobionych po-
wierzchni. Dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu w branzy motoryzacyjnej jesteSmy w stanie zaproponowac naszym klientom
optymalne charakterystyki narzedzi sciernych do obrébki zaworéw, takze dla innowacyjnych materiatow.

e SZLIFOWANIE ROWKOW NA TRZONKU ZAWORU
| TYP1

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
R I (/]

1 610 x 20 x 305 99A80307VTE72 63

1 610 x 20 x 305 96A80Q7VTEIO 63

e SZLIFOWANIE CZOLA TRZONKA ZAWORU
| TYP 6A2X

6A2X-DxT-Xx W x X xH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]
. Charakterystyka
o | vm i)

6A2X 250 x 20 x 8 x 5 x 127 B107V180MBL2
6A2X 250 x 20 x 8 x 5 x 127 B64V1800BG2
6A2X 250 x 20 x 8 x 5 x 127 B91V180PBL2
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e SZLIFOWANIE CZOtA GRZYBKA ZAWORU
| TYP1

2D
ZH

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

) Charakterystyka Predkos¢

1 610 x 20 x 203,2 99A80307VTE72 100
1 610 x 20 x 203,2 99A803K12VTE72PKF7 100

e SZLIFOWANIE PRZYLGNI GRZYBKA ZAWORU
| TYP 1

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
ve | e im (/5]

1 610 x 17 x 304,8 9A5XC80M7VHEF7 80
1 610 x 17 x 304,8 9A5XC60M7VHEF7 80
1 610 x 17 x 305 9A5XC803M7VHEF7 80

e SZLIFOWANIE PROFILU GRZYBKA ZAWORU
|TYPIX|TYP1

1IX-DxTx H-nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*

Cha rakterystyka Pred kosc
-
610 x 33 x 203,2 63A803N7VTE72
1 760 x 33 x 304,8 63A803N7VTE72 80

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

www.andre.com.pl
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SZLIFOWANIE PIERSCIENI TLOKOWYCH

Proces szlifowania jest jednym z kluczowych etapéw produkcji pierscieni ttokowych, wymaga zastosowania precyzyjnych rozwigzan.
Firmma ANDRE oferuje szereg sprawdzonych wyrobdéw pozwalajacych na uzyskanie wymaganej jakosci powierzchni przy jednoczesnym

zachowaniu wysokiej wydajnosci proponowanych narzedzi.

e SZLIFOWANIE ZAMKA PIERSCIENIA TLOKOWEGO
| TYP 41| TYP 1 op

1-DxTxH

h narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc
.

120 x 1,2 x 20 95A80Q8B693
41 120 x 2,4 x 20 95A80Q8B693 80
1 180 x 13 x 76 95A80L6VEO1 5
1 200 x 6 x 20 99A60K7VEOIT 35

e SZLIFOWANIE PROFILU SREDNICY ZEWNETRZNEJ PIERSCIENIA TLOKOWEGO
| TYP1

@D
oH

1-DxTxH

Przyktady w nych narzedzi $ciernych w przemysle [*]
=
1 600 x 30 x 305 99AT003/K7VEO1 50
1 600 x 35 x 305 99A1003/K7VEO1 50
1 600 x 45 x 305 99A100L7VEO1 50
1 600 x 55 x 305 99A100L7VEO1 50

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




e SZLIFOWANIE CZOtA PIERSCIENI TLOKOWYCH
| TYP 35| TYP 36 | TYP 3601

2D
oH

35-DxTxH

. Charakterystyka
3601-D x T x H - nr rysunku Wymiary [mm] techniczna
35 450 x 50 x 150 99C150H8VTCIOPP 35
36 750 x 40 x 350 98C180G B 30
3601 660 x 55 x 50 98C361/K9B549 30
3601 762 x 65 x 50 98C60K9B549 30

e WYGLADZANIE PIERSCIENI TLOKOWYCH
| TYP 5410

5410-BxCxL

Przyktady wdrozonych narzedzi scier W p ysle [*]
Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna
5410 13 x 14 x 100 99A320J8VTE10S
5410 13 x 14 x 100 M320I18VTE35S

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

www.andre.com.pl




NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO

SZLIFOWANIE WALOW KORBOWYCH

e SZLIFOWANIE CZOPOW WALU

Zadaniem watu korbowego podczas pracy silnika jest zamiana ruchu posuwisto-zwrotnego ttokéw na ruch obrotowy. Biorac
pod uwage predkosé, z jaka obraca sie wat korbowy, nawet niewielkie odchylenia od norm w zakresie tolerancji wymiarowych
oraz ksztattu moga doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia silnika - dlatego tez bardzo wazna role w procesie produkcji watéw
odgrywa precyzyjne szlifowanie.

ANDRE bazujac na wieloletnim doswiadczeniu oferuje sciernice do szlifowania watéw zaréwno kutych jak i odlewanych.

| TYP 1

1-DxTxH

h narzedzi sciernych w przemysle [*]

Cha rakterystyka Predkos¢
.

900 x 20 x 305 96AY54N7VTE14
1 660 x 20 x 203 54A60N7VTE14 45
1 1060 x 25 x 304,8 96A60M7VTE14F7 45

SZLIFOWANIE ELEMENTOW SKRZYNI BIEGOW

Skrzynie biegéw musza spetnia¢ okreslone wymagania, gtownie jesli chodzi o ich niezawodnos¢ i zywotnos¢. Aby mozna byto to
osiggnac¢ konieczne jest doktadne wyszlifowanie wszystkich elementéw, w tym watkéw i kot zebatych. Brak kotowosci watka powoduje
wibracje i drgania skrzyni biegow, a tym samym skraca jej zywotnos¢. Wieloletnie doswiadczenia w tej branzy pozwala firmie ANDRE
na zaproponowanie konkurencyjnych, sprawdzonych rozwiagzan.

e SZLIFOWANIE WALKOW
| TYP IM | TYP 1X

1IX-D xTx H - nrrysunku

zonych narzedzi scie przemysle [
Cha rakterystyka Predkos¢
.
740 x 85 x 304,8 99A90K7VEOINF7
X 600 x 85 x 203,2 99A90K7VEOINF7 63
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e SZLIFOWANIE TULEI PRZESUWNEJ SYNCHRONIZATORA
| TYP1

1-DxTxH

Przyktady wdroz h narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc

610 x 20 x 203,2 9A3X80L7VEOINF7

e OBROBKA PIERSCIENI SYNCHRONIZATORA
| TYP 1X

1X-D x T x H - nrrysunku

Charakterystyka Predkosc

400 x 25 x 203,2 9A3X1202K7VEO4

e SZLIFOWANIE KOt ZEBATYCH
|TYP1IP | TYP IX | TYP 4

oD

1X-D xTx H - nrrysunku
4-DfIxT/UxH

Przyktady wdroz h narzedzi sciernych w przemysle [*
DR
200 x 25 x 80 9A5X80J12VEQINPP
P 250 x 20 % 76,2 9A5X10017VEOIN 50
X 100 x 20 x 36 9A5X80J8VEO1 35
4 400/343 x 60/12 x 127 9A3X802J13VEOIPKP 50

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

www.andre.com.pl




NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO

e SZLIFOWANIE KOt ZEBATYCH (SLIMAK)
| TYP 1X

2D

ZH

1IX-D xTx H - nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle

. Charakterystyka Predkos¢

X 280 x 160 = 115 9A3X120HT2VEQIPP MOD2;a20;3Z;Rh 63

BADANIA METALOGRAFICZNE

Firma ANDRE oferuje szeroka game $ciernic niezbrojonych TYP 41. Sciernice te stanowig odrebna grupe narzedzi $ciernych przezna-
czonych do przecinania réznych materiatéw. Sciernice tego typu wykorzystywane sa ha przecinarkach stacjonarnych, najczesciej CNC.
Gtéwne obszary zastosowan to przygotowywanie prébek metalograficznych w laboratoriach w branzy samochodowej.

e SPRAWDZANIE JAKOSCI | STRUKTURY MATERIALU
| TYP 41**

2D
OH

41-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka >
Typ Wymlary [mm] predkosc [m/S]

41 250 x 1,6 x 32 M2XL70N8B688 80
41 250 x 1,6 x 32 59A9007B719 63
41 250 x 1,6 x 32 59A90Q7B719 63
41 350 x 2,5 x 32 59AY60J6B689 80
41 432 x 3,0 x 32 59A80H6B689 50
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INNE OPERACIJE SZLIFIERSKIE

e SZLIFOWANIE PRZEGUBOW

Podczas szlifowania przegubdéw istotnym wymogiem jest wysoka precyzja wykonania, bowiem kazdy btad w geometrii tego
elementu moze skutkowac jego przedwczesnym zuzyciem. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu zbudowanemu przy tej operacji,
firma ANDRE jest w stanie zaproponowac¢ odpowiednie $ciernice, dla mniej i bardziej wymagajacych uzytkownikéw.

| TYP 1X

1IX-D xTx H - nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

) Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [mm] [m/S]

X 610 x 85 x 203,2 99AY 90K7 VEOIN 63

e DOCINANIE PANCERZY BOWDEN’A
Jednym z wymagan stawianym sciernicom w tej operacji jest jakos$¢ ciecia. Ciecie powinno by¢ proste bez zadzioréw, ktére
w pdzniejszym etapie blokuja swobodne przecigganie stalowej linki.
Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu budowanemu przy udziale firm z branzy motoryzacyjnej, firma ANDRE jest w stanie zapro-
ponowac optymalne sciernice do tej operacji.

| TYP 41**

2D
IH

41-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
A 80

200 x 1,0 x 20 M6e0Q8B688

41 200 x 1,2 x 22,23 97A60T12B728 80

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
[**] Sciernice dozwolone do pracy tylko w strefie zamknietej.

www.andre.com.pl




NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO

o SZLIFOWANIE GLOWIC SILNIKOWYCH

Bardzo istotnym wymogiem podczas szlifowania gtowic silnikowych, jest uzyskanie odpowiedniej ptaskosci i wymaganej chropo-
watosci. Dzieki narzedziom ANDRE wymagane parametry mozna uzyskac w tatwy i szybki sposdb.

ITYP1|TYP 5| TYP 3113 | TYP 3122

@D
2H

1-DxTxH

313-B/AxC/Cl1xL-R.V..
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oD
oP u-l

5-DxTxH-P...F..

R A
v
B L

3122-B/AxCxL-R

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Prqd kos¢

350 x 63 x 127 98C46H8VTCIOPP
5 250 x 40 x 76 - P135F10 98C46H8VTCIOPP 55
3113 66/42 x 20/2 x 63 - R150V10 98C46J8VTCI0 -
3122 65/57 x 25 x 85 - R150 99A20H12VTETO0PP -

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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ANDRE’
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POPULARNE NARZEDZIA DLA KAZDEGO WARSZTATU

OPROCZ OFERTY SPECJALISTYCZNYCH NARZEDZI SCIERNYCH DLA BRANZY MOTORYZACYJINEJ
ANDRE PROPONUJE SZEROKA GAME PRODUKTOW DO CIECIA | SZLIFOWANIA (POLEROWANIA,
WYGLADZANIA) O UNIWERSALNYM ZASTOSOWANIU DO PRAC WARSZTATOWYCH.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. k.
PL 62-600 Koto, woj. wielkopolskie, ul. Przemystowa 10

Centrala
tel.: +48 63 26 26 300
e-mail: aaa@andre.com.pl

Biuro obstugi klienta
tel.: +48 63 26 26 312/ 317 / 345
e-mail: zamowienia@andre.com.pl

Dziat eksportu
tel.: +48 63 26 26 301/ 343 /360
e-mail: inquiries@andre.com.pl

Dziat technicznej obstugi klienta
tel.: +48 63 26 26 349 / 365

e-mail: tok@andre.com.pl
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