
...в соответствии с вашими потребностями!

Мы проектируем, производим и поставляем 
профессиональные абразивные инструменты

АВТОМОБИЛЬНАЯ
Промышленность



[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ПРОФИЛЯ ГРИБА КЛАПАНА  | ТИП 1X

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦА КЛАПАНА  | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАВКИ НА НОЖКЕ КЛАПАНОВ  | ТИП 1

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ КЛАПАНОВ ДВИГАТЕЛЕЙ

NИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ 
КЛАПАНОВ ДВИГАТЕЛЕЙ

• ШЛИФОВАНИЕ К АНАВКИ НА НОЖКЕ КЛАПАНОВ

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦ А КЛАПАНА

• ШЛИФОВАНИЕ ПРОФИЛЯ ГРИБА КЛАПАНА

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ ПОРШНЕВЫХ КОЛЕЦ

• ШЛИФОВАНИЕ К АНАЛА КОЛЬЦ А

• ШЛИФОВАНИЕ ПРОФИЛЯ НАРУ ЖНОГО 
ДИАМЕТРА ПОРШНЕВОГО КОЛЬЦ А

• ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦ А КОЛЬЦ А

• ВЫГЛА ЖИВАНИЕ КОЛЕЦ

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ КОЛЕНЧАТЫХ ВАЛОВ

• ШЛИФОВАНИЕ КОЛЕНВАЛА

ШЛИФОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ КОРОБОК ПЕРЕДАЧ
• ОБРАБОТК А ВАЛИКОВ

• ОБРАБОТК А КОЛЕЦ СИНХРОНИЗАТОРА

• ШЛИФОВАНИЕ ШЕСТЕРНИ

• ШЛИФОВАНИЕ ШЕСТЕРНИ (УЛИТК А)

МЕТАЛЛОГРАФИЧЕСКИЕ ИССЛЕДОВАНИЯ

• ПРОВЕРК А К АЧЕСТВА СВАРОЧНЫХ ШВОВ

ДРУГИЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ОПЕРАЦИИ 

• ШЛИФОВАНИЕ ШАРНИРОВ

• ПОДРЕЗК А СПИРАЛИ БОУДЕНА

• ШЛИФОВАНИЕ СИЛИКОНОВЫХ ГОЛОВОК

Автомобильная отрасль стоит перед многими вызовами, одним из важней-
ших среди них является защита окружающей среды. С другой стороны ожи-
дания клиентов отрасли требуют применения новых материалов и все более 
производительных обрабатывающих инструментов. Компания ANDRE в сво-
ем предложении имеет абразивные инструменты, отвечающие этим вызо-
вам.

АВТОМОБИЛЬНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 610 × 14 × 305 96A80Q7VTE10 63

1 610 × 20 × 305 96A80Q7VTE10 63

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 610 × 20 × 203,2 99A803O7VTE72 100

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1X 610 × 33 × 203,2 63A803N7VTE72 100

1X - D × T × H - ... - V - номер чертежа

1 - D × T × H

1 - D × T × H

3[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ПРОФИЛЯ ГРИБА КЛАПАНА  | ТИП 1X

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦА КЛАПАНА  | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАВКИ НА НОЖКЕ КЛАПАНОВ  | ТИП 1

Клапаны - элементы двигателя, подверженные воздействию многих негативных факторов, таких как вы-
сокая температура, коррозия, высокие механические напряжения. Огромную роль в правильном функ-
ционировании клапана играет его точная геометрия и качество обработанных поверхностей. Благодаря 
нашему многолетнему опыту в автомобильной промышленности мы в состоянии предложить нашим кли-
ентам абразивные инструменты для обработки клапанов с оптимальными характеристиками, также для 
инновационных материалов.

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ КЛАПАНОВ ДВИГАТЕЛЕЙАВТОМОБИЛЬНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 600 × 30 × 305 99A100J/K7VE01 50

1 600 × 35 × 305 99A100J/K7VE01 50

1 600 × 45 × 305 99A100L7VE01 50

1 600 × 55 × 305 99A100L7VE01 50

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

41 120 × 1,2 × 20 95A80Q8B693 80

41 120 × 2,4 × 20 95A80Q8B693 80

1 180 × 13 × 76 95A80L6VE01 35

1 200 × 6 × 20 99A60K7VE01 35

1 - D × T × H

1 - D × T × H

41 - D × T × H

114 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ВЫГЛАЖИВАНИЕ КОЛЕЦ  | ТИП 5410

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦА КОЛЬЦА   | ТИП 35 | ТИП 36 | ТИП 3601

ШЛИФОВАНИЕ ПРОФИЛЯ НАРУЖНОГО ДИАМЕТРА ПОРШНЕВОГО КОЛЬЦА | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАЛА КОЛЬЦА  | ТИП 41 | ТИП 1

Воздействие высоких температур, выхлопных газов и механических напряжений и других негативных 
факторов на поршневые кольца требует применения точных производственных решений. Процесс шли-
фования здесь является несомненно одним из ключевых этапов производства. Компания ANDRE пред-
лагает ряд решений для использования в производстве поршневых колец. Благодаря многолетнему 
опыту в этой отрасли мы в состоянии предложить абразивные инструменты, позволяющие получить по-
верхность требуемого качества при одновременном соблюдении высокой производительности предла-
гаемых инструментов.

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ ПОРШНЕВЫХ КОЛЕЦ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация

5410 13 × 14 × 100 99A320J8VTE10S

5410 13 × 14 × 100 M320I8VTE35S

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

35 450 × 50 × 150 99C150H8VTC10PP 35

36 750 × 40 × 350 98C180G B 30

3601 660 × 55 × 50 98C36J/K9B549 30

3601 762 × 65 × 50 98C60K9B549 30

35 - D × T × H

36 - D × T × H

3601 - D × T × H - ... - V - номер чертежа

5410 - B × C × L

115[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ВЫГЛАЖИВАНИЕ КОЛЕЦ  | ТИП 5410

ШЛИФОВАНИЕ ТОРЦА КОЛЬЦА   | ТИП 35 | ТИП 36 | ТИП 3601

ШЛИФОВАНИЕ ПРОФИЛЯ НАРУЖНОГО ДИАМЕТРА ПОРШНЕВОГО КОЛЬЦА | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАЛА КОЛЬЦА  | ТИП 41 | ТИП 1

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ ПОРШНЕВЫХ КОЛЕЦ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 900 × 20 × 305 96AY54N7VTE14 45

1 660 × 20 × 203 54A60N7VTE14 45

1 1060 × 25 × 304,8 96A60M7VTE14F7 45

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1M 740 × 85 × 304,8 99A90K7VE01NF7 63

1X 600 × 85 × 203,2 99A90K7VE01NF7 63

1 - D × T × H

1M - D × T × H 1X - D × T × H - ... - V - номер чертежа

6 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ШЕСТЕРНИ  | ТИП 1P | ТИП 1X

ОБРАБОТКА КОЛЕЦ СИНХРОНИЗАТОРА  | ТИП 1X  | ТИП 1

ОБРАБОТКА ВАЛИКОВ  | ТИП 1M  | ТИП 1X

Компания ANDRE также предлагает шлифовальные круги для обработки элементов коробок передач. Наш 
опыт работы в этой отрасли позволяет предложить конкурентоспособные решения для обработки валиков 
и шестеренок.

ШЛИФОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ КОРОБОК ПЕРЕДАЧ

ШЛИФОВАНИЕ КОЛЕНВАЛА  | ТИП 1

Задачей коленвала во время работы двигателя является преобразование возвратно-поступательного 
движения поршней в движение вращения. Принимая во внимание скорость вращения коленвала, даже 
минимальные отклонения от норм толерантности размеров и формы могут привести к серьезному повреж-
дению двигателя - поэтому также важную роль в процессе производства валов играет шлифование.  Ком-
пания andre, базируясь на многолетнем опыте, предлагает шлифовальные круги для шлифования валов, 
как кованых, так и литых. Наши решения успешно внедрены на производственных линиях и в дальнейшем 
процессе регенерации валов.

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ КОЛЕНЧАТЫХ ВАЛОВ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1X 400 × 25 × 203,2 9A3X1202K7VE04 63

1 610 × 20 × 203,2 9A3X80L7VE01NF2 63

1X - D × T × H - ... - V - номер 
чертежа 1 - D × T × H

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1P 200 × 25 × 80 9A5X80J12VE01NPP 50

1P 250 × 20 × 76,2 9A5X100I7VE01N 50

1X 100 × 20 × 36 9A5X80J8VE01 35

1P - D × T × H 1X - D × T × H - ... - V - номер 
чертежа

7[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ШЕСТЕРНИ  | ТИП 1P | ТИП 1X

ОБРАБОТКА КОЛЕЦ СИНХРОНИЗАТОРА  | ТИП 1X  | ТИП 1

ОБРАБОТКА ВАЛИКОВ  | ТИП 1M  | ТИП 1X

ШЛИФОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ КОРОБОК ПЕРЕДАЧ

ШЛИФОВАНИЕ КОЛЕНВАЛА  | ТИП 1

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ КОЛЕНЧАТЫХ ВАЛОВ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Ограничение 
использния [**]

Скорость 
[м/с]

41 250 × 1,6 × 32 M2XL70N8B688 RE4 80

41 250 × 1,6 × 32 59A90O7B719 RE4 63

41 250 × 1,6 × 32 59A90Q7B719 RE4 63

41 350 × 2,5 × 32 59AY60J6B689 RE4 80

41 432 × 3 × 32 59A80H6B689 RE4 50

41 - D × T × H

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Модуль Скорость 
[м/с]

1X 280 × 160 × 115 9A3X120H12VE01PP MOD2;a20;3Z;Rh 63

1X - D × T × H - ... - V - номер чертежа

8 [*] С вопросами о полном ассортименте  и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.
[**] Шлифовальные круги могут работать только в закрытой рабочей зоне.

[*] С вопросами о полном ассортименте  и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.
[**] Шлифовальные круги могут работать только в закрытой рабочей зоне.

ПОДРЕЗКА СПИРАЛИ БОУДЕНА  | ТИП 41 

ШЛИФОВАНИЕ ШАРНИРОВ | ТИП 1X

ДРУГИЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ОПЕРАЦИИ

ПРОВЕРКА КАЧЕСТВА СВАРОЧНЫХ ШВОВ  | ТИП 41

Компания ANDRE предлагает широкую гамму не армированных шлифовальных кругов типа 41. Эти шли-
фовальные круги представляют собой отдельную группу шлифовальных инструментов, предназначенных 
для резания различных материалов. Шлифовальные круги этого типа чаще всего используются на шлифо-
вальных/отрезных станках с ЧПУ. Основная область применения это подготовка металлографических проб 
в лабораториях, процессы производства элементов в автомобильной отрасли.

МЕТАЛЛОГРАФИЧЕСКИЕ ИССЛЕДОВАНИЯ

ШЛИФОВАНИЕ ШЕСТЕРНИ (УЛИТКА)  | ТИП 1X



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Ограничение 
использния [**]

Скорость 
[м/с]

41 200 × 1,0 × 20 M60Q8B688 RE4 80

41 200 × 1,2 × 22,2 97A60T12B728 RE4 80

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1X 610 × 85 × 203,2 99AY 90K7 VE01N 63

1X - D × T × H - ... - V - номер чертежа

41 - D × T × H

9[*] С вопросами о полном ассортименте  и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.
[**] Шлифовальные круги могут работать только в закрытой рабочей зоне.

[*] С вопросами о полном ассортименте  и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.
[**] Шлифовальные круги могут работать только в закрытой рабочей зоне.

ПОДРЕЗКА СПИРАЛИ БОУДЕНА  | ТИП 41 

ШЛИФОВАНИЕ ШАРНИРОВ | ТИП 1X

ДРУГИЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ОПЕРАЦИИ

ПРОВЕРКА КАЧЕСТВА СВАРОЧНЫХ ШВОВ  | ТИП 41

МЕТАЛЛОГРАФИЧЕСКИЕ ИССЛЕДОВАНИЯ

ШЛИФОВАНИЕ ШЕСТЕРНИ (УЛИТКА)  | ТИП 1X



1 - D × T × H

5 - D × T × H - P...F...

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 350 × 63 × 127 98C46H8VTC10PP 35

5 250 × 40 × 76 - P135F10 98C46H8VTC10PP 35

3113 66/42 × 20/2 × 63 - R150V10 98C46J8VTC10 −

3122 65/57 × 25 × 85 - R150 99A20H12VTE10PP −

3113 - B/A × C/C1 × L - R...V...

3122 - B/A × C × L - R

10 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ СИЛИКОНОВЫХ ГОЛОВОК | ТИП 1 | ТИП 5 | ТИП 3113 | ТИП 3122



[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ СИЛИКОНОВЫХ ГОЛОВОК | ТИП 1 | ТИП 5 | ТИП 3113 | ТИП 3122



ЭКСПОРТНЫЙ ОТДЕЛ

Тел.: +48 63 26 26 316 (русский язык)
Тел.: +48 63 26 26 301, -343 (английский язык)
Тел.: +48 63 26 26 360 (немецкий язык)
E-mail: exp@andre.com.pl

ОТДЕЛ ТЕХНИЧЕСКОЙ ОБСЛУГИ КЛИЕНТА

Тел.: +48 63 26 26 349, -365
E-mail: tok@andre.com.pl

ОФИС

Тел.: +48 63 26 26 300
E-mail: aaa@andre.com.pl
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62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, Polska
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