
...в соответствии с вашими потребностями!

Мы проектируем, производим и поставляем 
профессиональные абразивные инструменты

Производство 
ИНСТРУМЕНТОВ



[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ ПРУТЬЕВ  | ТИП 1Y | ТИП 7

ОТРЕЗАНИЕ ПРУТЬЕВ   | ТИП 1X  | ТИП 41

ПРОИЗВОДСТВО СВЕРЛ, МЕТЧИКОВ И ФРЕЗ

ПРОИЗВОДСТВО СВЕРЛ, МЕТЧИКОВ И ФРЕЗ

• ОТРЕЗАНИЕ ПРУТЬЕВ

• БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ ПРУТЬЕВ

• ШЛИФОВАНИЕ К АНАВОК В СВЕРЛА Х

• ШЛИФОВАНИЕ К АНАВОК В МЕТЧИК А Х

• ШЛИФОВАНИЕ СПИНКИ

• ШЛИФОВАНИЕ ВЕНЦОВ СВЕРЛ

• ШЛИФОВАНИЕ ВЕНЦОВ МЕТЧИКОВ

• ЗАТОЧК А ФРЕЗ

ЗАТОЧК А ПРОМЫШЛЕННЫХ РЕЗЦОВ

• ЗАТОЧК А ГИЛЬОТИННЫХ НОЖИ

ЗАТОЧК А ТОК АРНЫХ РЕЗЦОВ

• ЗАТОЧК А ТВЕРДОСПЛАВНЫХ 
ТОК АРНЫХ РЕЗЦОВ

• ЗАТОЧК А ТОК АРНЫХ РЕЗЦОВ ИЗ HSS

Абразивные инструменты находят применение во многих областях про-
изводства инструментов. Сложные шлифовальные операции и высо-
кие требования клиентов ставят перед производителями абразивных 
инструментов все более серьезные технологические вызовы с целью 
оптимизации затрат и времени прохождения процесса шлифования. 
Постоянно на протяжении больше 30 лет мы ставим наших клиентов 
и их потребности в центре внимания, разрабатывая все более лучшие 
решения в сфере качества и производительности.

ПРОИЗВОДСТВО ИНСТРУМЕНТОВ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1X 508 × 10 × 304,8 98A903S5VTE72 80

41 400 × 4 × 32 95A24RBF 100

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1Y 610 × 250/150 × 304,8 94A60/100M8VTE35 50

1Y 610 × 250/150 × 304,8 94A60/100N7VTE35 50

7 600 × 270 × 304,8 - P380F10G10 99AY60M6VTE10 50

1Y - D × T/T1 × H

1X - D × T × H - ... - V - номер чертежа
41 - D × T × H

7 - D × T × H - P...F...G...

Скорость 

3[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

БЕСЦЕНТРОВОЕ ШЛИФОВАНИЕ ПРУТЬЕВ  | ТИП 1Y | ТИП 7

ОТРЕЗАНИЕ ПРУТЬЕВ   | ТИП 1X  | ТИП 41

В процессе производства инструментов для обработки отверстий присутствует ряд шлифовальных опера-
ций, начиная от резки необработанного материала, бесцентрового шлифования и до шлифования отдель-
ных поверхностей, в зависимости от функции, которую выполняет данный инструмент. Важным требова-
нием на каждом этапе шлифования является высокая точность абразивных инструментов, повторяемость 
процесса и производительность. Предлагаемые нами решения позволяют получить шлифованную поверх-
ность высокого качества вместе с обеспечением высокой производительности применяемых шлифоваль-
ных кругов.

ПРОИЗВОДСТВО СВЕРЛ, МЕТЧИКОВ И ФРЕЗПРОИЗВОДСТВО ИНСТРУМЕНТОВ



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 285 × 2 × 203,2 97AM90W7BP89 80

1 295 × 2,5 × 203,2 97AM90W7BP89 80

1 406 × 3,5 × 304,8 97AM90W7BP89 80

1 406 × 4,5 × 304,8 97AM3XT100X7BP89 80

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 205 × 7 × 76,2 97AM3XT90V11B3PL 80

1 205 × 7 × 76,2 97AM3XT90W7BP89 80

1 205 × 8 × 76,2 97AM3XT100X7BP89 100

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 305 × 3,5 × 203,2 97AM90W7BP89 80

1 305 × 16 × 203,2 97AM90W7BP89 80

1 - D × T × H

1 - D × T × H

1 - D × T × H

4 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ВЕНЦОВ МЕТЧИКОВ  | ТИП 1  | ТИП 5

ШЛИФОВАНИЕ ВЕНЦОВ СВЕРЛ | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ СПИНКИ | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАВОК В МЕТЧИКАХ  | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАВОК В СВЕРЛАХ  | ТИП 1



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 187 × 4 × 76,2 97AM3XT100X7BP89 100

1 187 × 6 × 76,2 97AM3XT100X7BP89 100

1 187 × 12 × 76,2 97AM3XT90V11B3PL 80

5 187 × 20 × 76,2 - P125F10 97AM3XT90V11B3PL 80

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 225 × 4 × 76,2 97AM90X7BP89 80

1 300 × 6 × 203,2 97AM90V11B3PL 80

1 500 × 16 × 304,8 97AM90V11B3PL 80

5 - D × T × H - P...F...

1 - D × T × H

1 - D × T × H

5[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ШЛИФОВАНИЕ ВЕНЦОВ МЕТЧИКОВ  | ТИП 1  | ТИП 5

ШЛИФОВАНИЕ ВЕНЦОВ СВЕРЛ | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ СПИНКИ | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАВОК В МЕТЧИКАХ  | ТИП 1

ШЛИФОВАНИЕ КАНАВОК В СВЕРЛАХ  | ТИП 1



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация

3109 70/64 × 25 × 150 9A2X30I7BW7C

3109 103/94 × 38 × 208 9A3X24H12VE01NPP

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 150 × 5 × 20 9A3X80M7VE01N 35

3109 - B/A × C × L

1 - D × T × H

6 [*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ЗАТОЧКА ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ ИЗ HSS  | ТИП 1

ЗАТОЧКА ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ  | ТИП 1

ЗАТОЧКА ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ

ЗАТОЧКА ГИЛЬОТИННЫХ НОЖИ  | ТИП 3109

Компания ANDRE имеет более чем 30-летний опыт работы в области производства и использования абра-
зивных инструментов. Поэтому несмотря на многообразие применений промышленных резцов, разнообра-
зие их форм и материалов изготовления, мы в состоянии предложить оптимальные характеристики абра-
зивных инструментов для их заточки. Наш отдел исследований и развития работает над инновационными 
технологиями, поставляя нашим клиентам решения, удовлетворяющие их ожидания.

ЗАТОЧКА ПРОМЫШЛЕННЫХ РЕЗЦОВ 

ЗАТОЧКА ФРЕЗ  | ТИП 1



Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 350 × 50 × 51 98C46K6VTC10 35

1 350 × 50 × 51 98C80K6VTC10 35

1 - D × T × H

Примеры применения абраз. инстр-та в промышленности [*]

Тип Размеры [мм] Спецификация Скорость 
[м/с]

1 250 × 25 × 32 99A80L6VTE10 35

1 350 × 50 × 51 99A60K7VE01 35

1 - D × T × H

7[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.[*] С вопросами о полном ассортименте и доступных характеристиках следует обращаться в Торговый отдел нашей фирмы.

ЗАТОЧКА ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ ИЗ HSS  | ТИП 1

ЗАТОЧКА ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ  | ТИП 1

Целью этой шлифовальной операции является придание желаемой геометрии острия резца после потери 
режущих качеств вследствие износа либо также придание соответствующей геометрии острия при первой 
заточке. Предлагаемые абразивные инструменты компании ANDRE позволяют получать поверхности соот-
ветствующего качества при оптимальной производительности применяемого инструмента.

ЗАТОЧКА ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ

ЗАТОЧКА ГИЛЬОТИННЫХ НОЖИ  | ТИП 3109

ЗАТОЧКА ПРОМЫШЛЕННЫХ РЕЗЦОВ 

ЗАТОЧКА ФРЕЗ  | ТИП 1



ЭКСПОРТНЫЙ ОТДЕЛ

Тел.: +48 63 26 26 316 (русский язык)
Тел.: +48 63 26 26 301, -343 (английский язык)
Тел.: +48 63 26 26 360 (немецкий язык)
E-mail: exp@andre.com.pl

ОТДЕЛ ТЕХНИЧЕСКОЙ ОБСЛУГИ КЛИЕНТА

Тел.: +48 63 26 26 349, -365
E-mail: tok@andre.com.pl

ОФИС

Тел.: +48 63 26 26 300
E-mail: aaa@andre.com.pl

ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Sp.k.
АНДРЕ  АБРАЗИВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Общество с ограниченной ответственностью

62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, Polska
Польша, 62-600 Коло,  ул. Промыслова 10

www.andre.com.pl




