
Przemysł ciężki, w tym głównie odlewnie, huty czy inne zakłady stalowe zwykle działają bardzo intensyw-
nie, utrzymując produkcję na "pełnych obrotach", co wymaga m.in. stałych dostaw sprawdzonych narzędzi 
ściernych do szlifowania odlewów.

Ponad 35-letnie doświadczenie w branży ściernej pozwala firmie ANDRE na zaoferowanie szerokiej gamy 
produktów dedykowanych dla przemysłu odlewniczego. Są to narzędzia ścierne, używane do odcinania 
układów wlewowych, szlifowania odlewów lekkich, szlifowania odlewów o dużych gabarytach oraz  
o skomplikowanych kształtach.

NARZĘDZIA ŚCIERNE  
DLA PRZEMYSŁU ODLEWNICZEGO

| OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZĘDZIAMI ŚCIERNYMI ANDRE
ODCINANIE UKŁADÓW WLEWOWYCH

•	 Cięcie odlewów

SZLIFOWANIE ODLEWÓW

•	 Szlifowanie odlewów lekkich - szlifierki stacjonarne

•	 Szlifowanie odlewów o dużych gabarytach - szlifierki wahadłowe i andromaty

•	 Szlifowanie odlewów o dużych gabarytach i powierzchniach trudnodostępnych - szlifierki ręczne
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41 - D × T × H

42 - D × U × H

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna Wersja Prędkość 

[m/s]

41 230 × 2,5 × 22,23 95A24RBF STANDARD 80

41 230 × 3,0 × 22,23 98C24RBF STONE 80

41 300 × 3,0 × 40 AZ24U8BF FOUNDRY 80

41 350 × 3,5 × 32 95A24TBF EXTRA 80

41 400 × 4,0 × 32 95A24TBF EXTRA 80

41 400 × 4,0 × 32 98C24RBF STONE 80

41 500 × 5,6 × 40 ZRA24N7BF FOUNDRY 80

41 600 × 7,0 × 76 95A24RBF STANDARD 80

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna Wersja Prędkość 

[m/s]

42 125 × 2,5 × 22,23 95A30RBF STANDARD 80

42 230 × 3,0 × 22,23 98C24RBF STONE 80

42 230 × 3,0 × 22,23 95A24RBF STANDARD 80

42 230 × 3,0 × 22,23 95A24TBF EXTRA 80

| TYP 42

| TYP 41

	● CIĘCIE ODLEWÓW

W operacjach przecinania odlewów znajdują zastosowanie różne grupy narzędzi ściernych.

Ściernice typów 41 i 42 stanowią liczną i popularną grupę narzędzi ściernych, stosowanych w przemyśle odlewniczym. W zależności 
od wielkości współpracują z różnymi szlifierkami – przecinarkami m.in. ręcznymi, stołowymi, narzędziowymi, laboratoryjnymi, stacjo-
narnymi, wahadłowymi. Ściernice te są wzmocnione mechanicznie - zbrojone, przeznaczone do pracy z prędkością 80 [m/s] i 100 [m/s] 
(specjalne wzmocnienie). Ściernice dostępne w trzech liniach produktowych: ECO LINE, PRO LINE, MASTER LINE.

Firma ANDRE oferuje także branży odlewniczej ściernice supertwarde typ 1A1R ze spoiwem galwanicznym. Ściernice te, przeznaczone 
do odlewów żeliwnych, charakteryzuje wyjątkowo wysoka wydajność i żywotność.

ODCINANIE UKŁADÓW WLEWOWYCH

NARZĘDZIA ŚCIERNE DLA PRZEMYSŁU ODLEWNICZEGO
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Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

1A1R 230 × 3 × 5 × 1,7 D711GA2

1A1R 230 × 3,7 × 5 × 2,4 D711GA2

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka  
techniczna

Prędkość 
[m/s]

1 250 × 32 × 25,4 95A20P6B51 50

1 300 × 40 × 51 95A24P6B51F 50

1 350 × 50 × 127 95A24P6B51F1 50

1 400 × 51 × 152,4 602A3Z16P/Q5B807F3 80

1 500 × 60 × 127 ZRA12Q/R5B665F5 80

1 500 × 63 × 51 95A16O5B305F4 63

1 600 × 60 × 203 AV3ZAC16X6B691F5 80

1 762 × 80 × 305 ZRA14/16Q5B51F4 63

1 - D × T × H

| TYP 1

Szlifierki stacjonarne w odlewnictwie wykorzystuje się do obróbki lekkich odlewów - w przypadku tej operacji szlifierskiej wyma-
gane jest ręcznie prowadzenie elementu szlifowanego.

Wieloletnie doświadczenie ANDRE pozwala zaproponować ściernice zapewniające szybkie usunięcie naddatku i długą żywotność 
oferowanych ściernic.

	● SZLIFOWANIE ODLEWÓW LEKKICH - SZLIFIERKI STACJONARNE

| TYP 1A1R

1A1R - D × T × X × E × H

SZLIFOWANIE ODLEWÓW

 [*] O pełną ofertę i dostępne charakterystyki zapytaj Dział Handlowy.
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Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna

Prędkość 
[m/s]

1 400 × 50 × 127 95AY24Q5B51 50

1 400 × 51 × 152,4 602A3Z16P5B807F3 80

1 500 × 60 × 127 ZRA12Q/R5B665F5 80

1 500 × 63 × 51 95A16O5B305F4 63

1 600 × 75 × 203 ZRA16Q5B665F5 80

1 600 × 76 × 203,2 5ZRA12R5B730F5 63

1 - D × T × H

| TYP 1

Szlifierki wahadłowe stosuje się do szlifowania ciężkich odlewów o dużych gabarytach. 

ANDRE posiada w swojej ofercie ściernice do powyższych zastosowań. Wieloletnia praktyka ANDRE pozwala zaproponować 
ściernice zapewniające szybkie usunięcie naddatku i długą żywotność oferowanych ściernic.

	● SZLIFOWANIE ODLEWÓW O DUŻYCH GABARYTACH - SZLIFIERKI  
WAHADŁOWE I ANDROMATY

Szlifowanie odlewów na szlifierkach ręcznych – to powszechna operacja w odlewnictwie, stosowana w przypadku ciężkich  
elementów o dużych gabarytach, bądź w przypadku, gdy powierzchnia wymagająca obróbki jest trudno dostępna.

Szeroka oferta ANDRE umożliwia dobranie odpowiedniego produktu do każdej nawet najbardziej wymagającej operacji, a dzięki 
różnorodnym kształtom i wymiarom obróbka trudno dostępnych miejsc będzie jeszcze łatwiejsza. Atuty ściernic ANDRE to:  
bezpieczeństwo użytkowników, wysoka wydajność i przystępna cena.

	● SZLIFOWANIE ODLEWÓW O DUŻYCH GABARYTACH I POWIERZCHNIACH 
TRUDNODOSTĘPNYCH - SZLIFIERKI RĘCZNE

27 - D × U × H

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna Wersja Prędkość 

[m/s]

27 125 × 7,0 × 22,23 XA30RBF
DUAL 

FOUNDRY
80

27 230 × 7,0 × 22,23 3ZA24RBF FOUNDRY 80

27 230 × 8,0 × 22,23 95A24QBF STANDARD 80

27 230 × 8,0 × 22,23 95A24TBF EXTRA 80

27 230 × 8,0 × 22,23 98C24QBF STONE 80

| TYP 27

NARZĘDZIA ŚCIERNE DLA PRZEMYSŁU ODLEWNICZEGO
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1112 - D/J × T × H - W...E...K...

11 - D/J × T × H - W...E...K...

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna Prędkość [m/s]

11 110/90 × 55 × 22,23 - W20E14K48 95A16QB97 50

11 110/90 × 55 × 22,23 - W20E14K48 98C16NB97 50

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna Prędkość [m/s]

1112 125/100 × 50 × M14 - W25E20K50 95A16QB97 50

| TYP 1112

| TYP 11

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna

Prędkość 
[m/s]

1 50 × 20 × 9,53 3ZRA12P6B730 63

1 75 × 10 × 10 95A16QBF3 50

1 80 × 20 × 20 95A24P6B51 50

1 100 × 25 × 20 95A24P6B51 50

1 125 × 25 × 20 95A24P6B51 50

1 150 × 64 × 20 ZRA16T6B739 50

1 200 × 32 × 20 95A24R5B51 50

1 - D × T × H

| TYP 1

 [*] O pełną ofertę i dostępne charakterystyki zapytaj Dział Handlowy.
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1114 - D/J × T × H - W...E...K...

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna Prędkość [m/s]

1114 80/54 × 50 × M14 - W10E15K30 95A24Q6B97 50

1114 100/80 × 50 × M14 - W20E20K45 98C46QB630 50

| TYP 1114

18 - D × T-H × L

18R - D × T-H × L

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna

Prędkość 
[m/s]

18 32 × 51-3/8” × 20 98C24Q6B97 50

18 50 × 65-5/8” × 20 95A16TB420 50

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna

Prędkość 
[m/s]

18R 50 × 75-5/8”UNC × 25 98C20R6B97 50

18R 50 × 100-5/8”UNC × 25 98C20Q6B97 50

| TYP 18R

| TYP 18

NARZĘDZIA ŚCIERNE DLA PRZEMYSŁU ODLEWNICZEGO
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5210 - D × T × S

C - D1 × L2 × L1 × D2

F - D1 × L2 × L1 × D2

M - D1 × L2 × L1 × D2

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka 
techniczna

Prędkość 
[m/s]

5210 20 × 40 × 6 58A302P5VTE10 40

5210 30 × 20 × 6 95A30R8B618 40

5210 50 × 30 × 6 CRA60M5VE01 40

5220 25 × 40 × 6 - R6 58A24P5VTE10 40

Przykłady wdrożonych narzędzi ściernych w przemyśle [*]

Kształt Wymiary [mm] Linia Produktowa

C 8 × 20 × 6 Eco Line Pro Line

C 12,7 × 25 × 6 Eco Line Pro Line

F 12,7 × 25 × 6 Eco Line Pro Line

M 12,7 × 25 × 6 Eco Line Pro Line

5220 - D × T × S - R...

PILNIKI OBROTOWE

| TYP C | TYP F | TYP M

OBRÓBKA ŚCIERNICAMI TRZPIENIOWYMI

| TYP 5210 | TYP 5220

 [*] O pełną ofertę i dostępne charakterystyki zapytaj Dział Handlowy.



SPRAWDZONE NARZĘDZIA ŚCIERNE 
DOCENIANE PRZEZ BRANŻĘ OD WIELU LAT.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES 
Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Sp. k. 
PL 62-600 Koło, woj. wielkopolskie, ul. Przemysłowa 10 

Centrala 
tel.: +48 63 26 26 300 
e-mail: aaa@andre.com.pl 

Biuro obsługi klienta 
tel.: +48 63 26 26 312 / 317 / 345 
e-mail: zamowienia@andre.com.pl 

Dział eksportu 
tel. : +48 63 26 26 301 / 343 / 360 
e-mail: inquiries@andre.com.pl 

Dział technicznej obsługi klienta 
tel.: +48 63 26 26 349 / 365 
e-mail: tok@andre.com.pl
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