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SUPERHARTE
SCHLEIFWERKZEUGE

Die superharten Schleifwerkzeuge
von ANDRE mit und

als Schleifmittel weisen eine deutlich
héhere Leistung als herkdémmliche
Schleifwerkzeuge auf.

®
( AN DRE Seit Uber 30 Jahren entwickeln, fertigen und liefern wir profes-

abrasive articles sionelle Schleifwerkzeuge...

..nach Threm Wunsch.



SCHLEIFWERKZEUGE ANDRE ABRASIVE
ARTICLES SIND SICHER.

Die superharten Schleifwerkzeuge ANDRE werden nach der Sicherheitsnorm EN
13236 hergestellt. Diese Norm betrifft Sicherheitsanforderungen fiir superharte
Schleifwerkzeuge.

ANDRE verbessert schrittweise alle technologischen Prozesse, um Schleifwerkzeuge
mit immer besseren Funktionseigenschaften und einem hohen Sicherheitsfaktor
gemaB den geltenden Normen anzubieten.

Die Mitgliedschaft in Organisationen fihrender Hersteller von Schleifwerkzeugen
und regelmaBige Zertifizierungen bestatigen dies vollstandig.
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SUPERHARTE
SCHLEIFWERKZEUGE

Superharte Schleifwerkzeuge mit Diamant und Bornitrid (CBN) werden zum Préazi-
sionsschleifen von harten und schwer zu bearbeitenden Materialien eingesetzt.

Diamant und Borazon (CBN) weisen im Vergleich zu herkdmmlichen Schleifmitteln wie
Aluminiumoxid und Siliziumkarbid eine deutlich hohere Héarte auf.

Superharte Schleifwerkzeuge werden z. B. im Werkzeugbau, in der Automobilindustrie,
bei der Holzbearbeitung und in GieBereien eingesetzt.

) (cBN )

® Esistauch als Bornitrid oder CBN bekannt;

DIAMANT

Durch seine hohe Harte und Verschlei3fe-

zu bearbeitenden Materialien geeignet.

&  Hartmetall & Stein & Glas

stigkeit ist er ideal zum Schleifen von schwer °®

Es wird nicht empfohlen, Diamant zur Bear- ® Es zeichnet sich durch eine etwas geringe-
. . re Harte als Diamant, aber héhere Hitze- und
Srelig) e Wellien s Sl 20 versendemn, Chemikalienbestandigkeit aus, so dass es ideal
- fur die Bearbeitung von harten Stahlen (iber 50

Hauptsachlich wird Kunstdiamant zur Herstel- HRC) ist;

lung von superharten Werkzeugen verwen-

det. ® Beider Verarbeitung von Eisenwerkstoffen
kommt es hierbei zu keinen ungtinstigen Umwan-
dlungen.

Application: Application:

Wie Kunstdiamant wird auch durch Synthese
gewonnen.

Schnellarbe-
v v

® Scharfen von Kreissagen, Schneid-
werkzeugen z.B.: Drehmesser, Fraser,
Bohrer.

® Trocken-und Nassschleifen von har-
ten Materialien auf CNC- und konven-
tionellen Schleifmaschinen;

® Trennen verschiedener Materialien
bei hoher Leistungsfahigkeit.

v Werkzeugstahl itsstahl Lagerstahl
v/ Keramik ¥/ Gusseisen & Graphit «  Aufkohlungsstahl (& Federstahl &  Wolfram
«”  Kunststoffe &’ Porzellan &  PCD/PCBN SO edileeier Sl
| ANWENDUNGSBEREICH: | VORTEILE:

1. lange Nutzungsdauer der
Schleifscheibe;

hohe Leistungsfahigkeit;
kiirzere Bearbeitungszeit;

hohe Formstabilitat;

R

schnelles Entfernen von liber-
schiissigem Material;

6. niedrigere Schleiftemperatu-
ren.

www.andre.com.pl
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ff i aaD | WIE KONNEN SIE BESTELLEN?

1. Wahlen Sie das Produkt, fiir das Sie sich interessieren.

2. Bestimmen Sie die Abmessungen und technischen Eigenschaften des
Produkts entsprechend lhren Anforderungen anhand des folgenden
Diagramms:

Schleifscheiben-Typ Abmessungen [mm] Schleifkorn Bindemittel / Produktlinie

4A = | 150x9x10x2x32 —. @— ECO LINE
Kornkonzentration

Korntyp und -gréBe

[D] AuBendurchmesser

[T-X] HOhe des Korpers [H] Durchmesser der Offnung

[W x X][X x U] GroBe der Schleifschicht
A

a. Wahlen Sie den Typ des Schleifwerkzeugs;

b. Bestimmen Sie die Abmessungen: AuBendurchmesser,
Korperhohe, Schleifschicht und Bohrungsdurchmesser;

c. Wahlen Sie die Kornart und -groBe gemaR der Tabelle ~=======--ccccmmcccccnocnaanx
»Schleifkornart und -gréBe*;

d. Wahlen Sie die Kornkonzentration geméaB der Tabelle ----«
»Schleifmittel-Kornkonzentration;

e. Geben Sie die Bearbeitungsart an: Trockenschleifen /
Nassschleifen; mit Maschine.

3. Senden Sie lhre Bestellung per E-Mail oder Fax
an den Kundendienst:
e-mail: inquiries@andre.com.pl
tel.: +48 63 26 26 301; 343; 360
fax: +48 63 26 26 323 N R ettt ettt ittt ttadadagsl

Benétigen Sie Unterstiitzung bei der Auswahl des richtigen
Schleifwerkzeugs fiir Ihre Anwendung? Kontaktieren Sie uns...

Vertriebs- und Anwendungsspezialist Technischer

fiir superharte Werkzeuge: Kundenservice:
Jacek Kazmierczak e-mail: tok@andre.com.pl

e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl tel.: +48 63 26 26 365

tel.: +48 513 756 912 fax: +48 63 26 26 323

4 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z 0.0. SP. K.
PL 62-600 Koto | ul. Przemystowa 211 tel.: +48 26 26 300 | e-mail: aaa@andre.com.pl



Wunsch

5 i il el > | SCHLEIFKORNART UND -GROSSE

Eine richtige Auswahl der Kornart und -groBe garantiert eine

optimale Leistung des Schleifwerkzeugs und das Erreichen der
angenommenen Rauheitsklasse der geschliffenen Oberflachen.
Je kleiner die KorngroBe ist, desto geringer ist die Oberflachen-

rauheit des Werkstlicks.

Bezeichnungen nach FEPA

Verarbeitungsart KorngroBe [pm]

Diamand

Vorbearbeitung D181 B181 180 - 150 80/100
D151 B151 150 - 125 100 /120

Mittelfeine

Bearbeitung
D126 B126 125 -106 120 /140
D107 B107 106 - 90 140/ 170
Feine Bearbeitung D91 B91 90-75 170/ 200
D76 B76 75-63 200/230
D64 B64 63-53 230/270

Sehr feine
Bearbeitung D54 B54 53-45 270 /325
D46 B46 45 -38 325/400

EN13236

---» | SCHLEIFMITTEL-KORNKONZENTRATION

Die Konzentration beeinflusst die Lebensdauer des

Schleifwerkzeugs und die Abtragsleistung. Eine hohe
4A2-150x9x10x2x3
-1 D126 C75 ECO LINE

R LR ELE Ll Konzentration empfiehlt sich bei Tiefschleifen, grober Kérnung,

kleinen Schleifschichtbreiten und bei hohen Anforderungen an

die Form der Schleifscheibe.

Kornkonzentration Menge [Karat/cm?] Kornkonzentration Menge [Karat/cm?]
C50 2,2 V120 2,09
_______________________________________ s
C75 3,3 V180 BHS
C100 4,4 V240 418
C125 515 V300 5,22

www.andre.com.pl 5
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SUPERHARTE SCHLEIFWERKZEUGE MIT
mit Diaomant oder Bornitrid

Schleifscheiben zum Flach- und Bohrungsschleifen, Rundschleifen und Schéarfen von Schneidwerkzeugen.*

Abmessungen [mm]

D T X
3
@D | 50 10 - 20
X 5
55 10 - 20 3
L 63 10 - 20 3
90 5-10 4
ZH
4
100 5-20
IAI-DxTxXxH 10
4
125 5-20
10
150 5-20 4
4
200 5-20
10
250 5-20 4
Schleifscheibe zum Schéarfen der Zahnflache bei Kreissagen
Typ 4A2 . N Abmessungen [mm]
und Schneidwerkzeugen.
D T-X w X
90 6 4 1-4 |
3 1-4 |
100 6 6 1-4 |
10 1-4
3 1-4
4 1-4
125 7
6 1-4
10 1-4
4A2-D x T-X x W x X x H g 1-4
6 1-4
150 9
8 1-4
10 1-4
4 2-4
200 1" 6 2-4
10 2-4
250 12 4 2-4
Typ 6A2 Schleif- und Schérfscheiben fiir Schneid- und Schleifwerkzeuge.* AsressurgEn [l
D T-X w X
50 20; 30 5 2-6 |
75 20 45 1-6 |
3 1-6 |
100 23 6 1-6
10 1-6
3 1-6
4 1-6
5 1-6
125 28
6 1-6
, BA2-DxT-XxWxXxH 10 1-6
15 1-6
3 1-6
6 1-6
150 23 8 1-6
10 1-6
15 1-6
6 2-5
200 25
10 2-5
250 25 8 2-5

* Anwendungsbeispiele -

6 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z O.0. SP. K.
PL 62-600 Koto | ul. Przemystowa 211 tel.: +48 26 26 300 | e-mail: aaa@andre.com.pl



Wunsch

Typ 6A9 Schleif- und Scharfscheiben fiir Schneid- und Schleifwerkzeuge.*

2D
Abmessungen [mm]
D T X V]
3
100 30
4 10
8 6
125 30
4 10
B6A9-DxTxXxUxH o
150 35 3 10

Typ 11A2 Schleif- und Scharfscheiben fiir Schneid- und Schleifwerkzeuge.* Abmessungen [mm]
D T-X w X

50 20; 30 5 2-6
i 75 20 4,5 1-6
-~ 3 1-6
23 6 1-6
10 1-6
100

2-4
40 3 2-4
10 2-4
1-6
NMA2-Dx T-X x W x X x H 4 1-6
1-6

23
6 1-6

125

10 1-6
15 1-6
3 2-4

40
10 2-4
g 1-6
6 1-6
150 23 8 1-6
10 1-6
15 1-6
6 2-5

200 25
10 2-5
250 25 8 2-5

Typ 11V9 Schleifscheiben zum Schéarfen von Schneidwerkzeugen.*
2D
x e
= Abmessungen [mm]

5 ] T X U
75 30 3 10
ZH 100 35 3 10
NMVO-DxTxXxUxH 125 | 40 4 10

* Anwendungsbeispiele

www.andre.com.pl 7
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SUPERHARTE SCHLEIFWERKZEUGE MIT
mit Diaomant oder Bornitrid

Schleifscheiben zum Scharfen von Schneidwerkzeugen.* Abmessungen [mm]
D T-X w X
50 20; 30 5 2-6
75 20 4,5 1-6
3 1-6
100 23 6 1-6
10 1-6
)
« 3 1-6
4 1-6
5 1-6
125 23
12A2-450-D x T-X x W x X x H 6 1-6
10 1-6
15 1-6
3 1-6
6 1-6
150 23 8 1-6
10 1-6
15 1-6
6 2-5
200 25
10 2-5
250 25 8 2-5
BV ol P VEPLo Rl Schieifscheibe zum Scharfen der Zahnfléche bei Kreisségen.” Abmessungen [mm]
D T-X w X
90 8 4 1-4
3 1-4
100 10 6 1-4
10 1-4
3 1-4
4 1-4
125 14 6 1-4
10 1-4
15 2-4
12A2-20°-D x T-X x W x X x H
3 1-4
6 1-4
150 16
e 8 1-4
s 10 1-4
4 2-4
200 20 6 2-4
10 2-4
4 2-4
250 23
8 2-4
Typ 12A2PA Schleifscheibe zum Schéarfen der Zahnflache bei Kreissagen.* Abmessungen [mm]
D T-X w X
90 6 4 1-3
3 1-3
100 6 6 1-3
2D ‘ 10 1-3
w xl 3 1-3
k : 125 7 : -3
: - 6 1-3
oH 10 1-3
3 1-3
12A2PA-D x T-X x W x X x H
6 1-3
150 9
8 1-3
——— 10 1-3
— 4 1-3
200 11 6 1-3
10 1-3

250 12 4 1-3
* Anwendungsbeispiele

8 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z 0.0. SP. K.
PL 62-600 Koto | ul. Przemystowa 211 tel.: +48 26 26 300 | e-mail: aaa@andre.com.pl



Wunsch

yp 12V9 Schleifscheiben zum Schérfen von Schneidwerkzeugen.*

oD
X e Abmessungen [mm]
S D T X V]
= 3 10
100 20 10
ZH 2
6
12VO9-DxTxXxUxH 3 10
125 25 10
2
6
Typ 14A1 Schleifscheiben zum Konturschleifen, Rillenschleifen und Werkzeugscharfen.*
oD Abmessungen [mm]
X L D U X T
. 125 1.5-4 5 6
\
i o[- 150 1,5-6 8 8
2H 1-6 6 8
200
14A1-Dx Ux X x T x H — 3 58 8
Typ 14F1 Schleifscheiben zum Konturschleifen, Rillenschleifen.
Abmessungen [mm]
) u X T
2D
X L 125 1,5-4 5 6
o ! 150 1.5-6 8 8
> ‘ 1-6 6 8
oH o -
200 2-6 8 8
14F1-Dx Ux X x T x H 3 A I
*R=1/2U

* Anwendungsbeispiele

e Auf Wunsch bieten wir auch andere Typen
von Schleifwerkzeugen an.

® Es besteht die Méglichkeit zur Ausfiihrung

des Lochdurchmessers [H] nach individuellen = = = 4
Kundenanforderungen.

www.andre.com.pl 9
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« ’! Y= ey A== SUPERHARTE SCHLEIFWERKZEUGE
L ° /7 ‘ F/IT‘"HKD mit einer galvanischen Bindung

— = E

Trennscheiben mit hoher Nutzungsdauer.*

o = Profilschleifscheibe [mm]
; 180 3 5 17
' ‘ 180 37 5 24 '
¢ 8 230 3 5 17
230 37 5 24 |
\ ‘__{: ———————————————————
\x\} Y
s )

Wymiary [mm]
Wielkos¢ ziarna Profil
D H

10/30 (profil letni) |

127 12,7 . 20 B126 - B151

9/29 (profil zimowy)

ZH i
150 20 B126 - B151 10/30 (profil letni) t

10/30 (profil letni) |
203,2 | 254.32 | B126 - B151 I
9/29 (profil zimowy) I

* Anwendungsbeispiele

10 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z O.0. SP. K.
PL 62-600 Koto | ul. Przemystowa 211 tel.: +48 26 26 300 | e-mail: aaa@andre.com.pl



Wunsch

REGENERIERUNG VON SUPERHARTEN
WERKZEUGEN.

Zuséatzlich bieten wir auch einen Service zur
Regeneration von Schleifscheiben aus Diamant
und Bornitrid (CBN) mit Kunstharzbindung

an - Wiederherstellung der Ebenheit der
Arbeitsflache oder eines bestimmten Profils,
Offnung der Arbeitsfliche einer Schleifscheibe.

WIR REGENERIEREN EBENFALLS EINZELKORN-
DIAMANTABRICHTER UND GEBEN IHNEN SO
IHRE VOLLE EINSATZFAHIGKEIT ZURUCK.

REGENERIEREN REGENERIEREN

(VOR DEM—l \ (NACH DEM1 \

p

www.andre.com.pl n
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spotka z ograniczonq odpowiedzialnosciq Sp. k.
PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10

Hauptsitz
tel.: +48 63 26 26 300;
e-mail: aaa@andre.com.pl

Kundenservice
tel.: +48 63 26 26 312, -317, -345;
e-mail: zamowienia@andre.com.pl

Abteilung Superharte Werkzeuge
tel.: +48 63 26 26 341;

mobile: 513 756 912;

e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl

Abteilung Export
tel.: +48 63 26 26 301, -343, -360;
e-mail: inquiries@andre.com.pl

Abteilung Technischer Kundenservice
tel.: +48 63 26 26 349, -365;
e-mail: tok@andre.com.pl

www.andreabrasive.com

®
AN DRE Seit Uber 30 Jahren entwickeln, fertigen und liefern wir profes-

abrasive articles sionelle Schleifwerkzeuge...

...nach lhrem Wunsch.






