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SUPERTWARDE

Narzedzia Scierne supertwarde ANDRE,
w ktérych materiatem Sciernym sq ziarna

i , cechujq
sie niewspotmiernie wyzszg wydajnosciq niz
konwencjonalne narzedzia Scierne.

®
( AN DRE Od ponad 30 lat projektujemy, produkujemy oraz dostarczamy

abrasive articles profesjonalne narzedzia Scierne ...

..na miare Twoich potrzeb.



NARZEDZIA SCIERNE ANDRE ABRASIVE
ARTICLES SA BEZPIECZNE.

Narzedzia scierne supertwarde ANDRE wykonane sg zgodnie z norma bezpieczeristwa
EN 13236 - Wymagania dotyczace bezpieczenstwa narzedzi Sciernych supertwardych.

ANDRE sukcesywnie doskonalgc proces technologiczny oferuje narzedzia Scierne
zapewniajace coraz lepsze walory uzytkowe i wysoki wspétczynnik bezpieczeristwa,
zgodny z obowigzujacymi normami.

Przynaleznos$c¢ do organizacji zrzeszajacych czotowych producentédw narzedzi Sciernych
oraz cykliczna certyfikacja potwierdzaja to w petni.
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NARZEDZIA SCIERNE

SUPERTWARDE

Narzedzia scierne supertwarde z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN)
znajduja swoje zastosowanie w precyzyjnej obrdbce szlifierskiej materiatow twardych
i trudnoobrabialnych.

Diament i borazon (CBN) charakteryzuja sie znacznie wyzszg twardosciag w poréwna-
niu do tradycyjnych materiatéw Sciernych takich jak elektrokorund czy weglik krzemu.

Narzedzia scierne supertwarde wykorzystywane sg m.in. w takich gateziach przemy-
stu jak narzedziowy, samochodowy, drzewny oraz odlewniczy.

DIAMENT ) (BORAZON )

® Zuwagi na swoje wtasciwosci: wysoka ® Wystepuje rowniez pod nazwa: regularny azotek
twardos¢, odpornosé na zuzycie idealnie boru lub CBN;
nadaje sie do szlifowania trudnoobrabialnych ® Uzyskiwany jest, podobnie jak diament synte-
materiatdw. tyczny, na drodze syntezy;
Nie zaleca sie stosowania diamentu do ob- ® Charakteryzuje sie nieznacznie mniejsza twardo-

$cig od diamentu, ale wyzsza odpornoscia ciepl-
ng i chemiczna, dlatego doskonale nadaje sie do
Do produkcji narzedzi supertwardych gtéw- obrobki twardych stali (powyzej 50 HRC);

nie wykorzystuje sie diament syntetyczny.

rébki elementéw wykonanych ze stali.

® Nie ulega niekorzystnym przemianom podczas
obrdébki materiatdw zawierajacych zelazo.

Zastosowanie: Zastosowanie:

weglik " tal tal
\/ SplEEy Y) ‘vamief Y sz v stal narzedziowa (& 22?/bkotnqca foaiyskowa
& ceramika & zeliwo & grafit stal do stal

v naweglania v sprezynowa v eliian

tworzywa

v sztuczne ¥ porcelana v ECR(ECEN v stal wysokostopowa
| ZASTOSOWANIE: | KORZYSCI:
® ostrzenie pit tarczowych, narzedzi 1. dtuga zywotnos¢ Sciernicy;

skrawajacych np.: nozy tokarskich,

frezéw, wiertet; wysoka wydajnosc;

@ szlifowanie twardych materiatéw, krétszy czas obrobki;
na sucho i na mokrg, na szlifierkach wysoka trwatosé ksztattu;
CNC oraz konwencjonalnych;

. L L szybkie usuwanie naddatku;
® przecinanie réznych materiatow

z duza wydajnoscia.

o 0 B ow N

nizsze temperatury szlifowania.

www.andre.com.pl 3
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1. Wybierz interesujacy Cie wyrdb.

2. Okresl wymiary oraz charakterystyke techniczng wyrobu zgodnie ze
swoimi potrzebami korzystajac z ponizszego schematu:

Typ Sciernicy Wymiary [mm] Ziarno Scierne Rodzaj spoiwa / Linia produktowa

4A = | 150x9x10x2x32 —. @— ECO LINE
Koncentracja ziarna

[D] Srednica zewnetrzna Rodzaj i wielkos$¢ ziarna

[H] Srednica otworu

[T-X] Wysokos¢ korpusu

LW x X][X x U] Wielkos¢ warstwy Sciernej

a. Wybierz typ narzedzia sciernego;

b. Okresl wymiary: Srednice zewnetrzna, wysokosc korpusu,
warstwe Scierng oraz Srednice otworu;

c. Wybierz rodzaj i wielkos¢ ziarna — na podstawie tabeli ===========-cccccmeccccceaaa—-
»Rodzaj i wielkos¢ ziarna $ciernego”;

d. Wybierz koncentracje ziarna — na podstawie tabeli  -=--«
»Koncentracja ziarna sciernego”;

e. Okresl rodzaj pracy: na sucho / na mokro; maszyna.

lub faxem do Biura Obstugi Klienta:

e-mail: zamowienia@andre.com.pl
tel.: +48 63 26 26 312; 317; 333; 345
fax: +48 63 26 26 323 S

i
3. Przeslij swoje zaméwienie drogg elektroniczna i

Potrzebujesz wsparcia przy doborze odpowiedniego narzedzia
$ciernego do swojej aplikacji? Skontaktuj sie z ...

~

Specjalista ds. sprzedazy i zastosowan Dziat Technicznej
narzedzi supertwardych: Obstugi Klienta.
Jacek Kazmierczak e-mail: tok@andre.com.pl
e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl tel.: +48 63 26 26 365
tel.: +48 513 756 912 fax: +48 63 26 26 323

4 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z 0.0. SP. K.
PL 62-600 Koto | ul. Przemystowa 211 tel.: +48 26 26 300 | e-mail: aaa@andre.com.pl



na miare potrzeb

=== = - - P T _ > | RODZAJ | WIELKOSC ZIARNA SCIERNEGO

Prawidtowy dobdr rodzaju i wielkosci ziarna gwarantuje optymal-
na prace narzedzia sciernego oraz osiggniecie zatozonej klasy
chropowatosci szlifowanych powierzchni. Im mniejsza wielkos¢
ziarna, tym mniejsza chropowatos$é powierzchni obrabianej.

Oznaczenie wg FEPA Wielko$¢

ziarna [pum]

Rodzaj obrébki

Diament Borazon

Wstepna D181 B181 180 - 150 80/100

) D151 B151 150 - 125 100 /120
Srednio — doktadna

D126 B126 125 -106 120 /140

D107 B107 106 - 90 140/ 170

Doktadna D91 B91 90-75 170 /200

D76 B76 75-63 200/230

D64 B64 63-53 230/ 270

Bardzo doktadna D54 B54 53-45 270/325

D46 B46 45 -38 325/400

EN13236

---» | KONCENTRACJA ZIARNA SCIERNEGO

Koncentracja ma wptyw na zywotnos¢ narzedzia Sciernego

oraz szybkos$¢ usuwania naddatku. Wysoka koncentracje zaleca

4A2-150x9x10x2x3 . . . . .
=1 D126 C?S ECO LINE sie w przypadku gtebokiego szlifowania, grubego ziarna,
S0m~s 64000br min

niewielkich szerokosci warstwy sciernej, a takze przy wysokich

wymaganiach odnosnie ksztattu Sciernicy.

Koncentracja ziarna llo$¢ [karat/cm?] Koncentracja ziarna Ilo$é¢ [karat/cm®]

_______________________________________ , C50 2,2 V120 2,09
C75 8,8 V180 3,13
C100 4,4 V240 4,18
C125 515 V300 5,22

www.andre.com.pl 5
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NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE ZE
z ziarnem diamentowym lub borazonowym

Sciernice do szlifowania ptaszczyzn oraz otworéw, do szlifowania watkéw i ostrzenia narzedzi skrawajacych.*

Wymiary [mm]
D T X
3
2D i 50 10 - 20
X 5
55 10 - 20 8
L 63 10 - 20 3
90 5-10 4
oH
4
100 5-20
IAI-DxTxXxH 10
4
125 5-20
10
150 5-20 4
4
200 5-20
10
250 5-20 4
Sciernica do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych oraz X
Typ 4A2 . . Wymiary [mm]
narzedzi skrawajgcych.”
D T-X w X
90 6 4 1-4 |
3 1-4 |
100 6 6 1-4 |
10 1-4
3 1-4
4 1-4
125 7
6 1-4
10 1-4
4A2-D x T-X x W x X x H g 56
6 1-4
150 9
8 1-4
10 1-4
4 2-4
200 1" 6 2-4
10 2-4
250 12 4 2-4
Typ 6A2 Sciernice do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajacych oraz tngcych.* Wity Gl
D T-X W X
50 20; 30 5 2-6 |
75 20 45 1-6 |
3 1-6 |
100 23 6 1-6
10 1-6
3 1-6
4 1-6
5 1-6
125 28
6 1-6
, BA2-DxT-XxWxXxH 10 1.6
15 1-6
3 1-6
6 1-6
150 23 8 1-6
10 1-6
15 1-6
6 2-5
200 25
10 2-5
250 25 8 2-5

* Przyktadowe zastosowanie -~

6 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z O.0. SP. K.
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na miare potrzeb

Typ 6A9 Sciernice do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajacych oraz tnacych.*

2D
Wymiary [mm]

D T X U
3 6

100 30
4 10
3 6

125 30
4 10
BA9-D X TxXx UxH 6
150 35 3 10

Wymiary [mm]
w

T-X

50 20;30 5 2-6
ol 75 20 45 1-6
w‘_
3 1-6
23 6 1-6
10 1-6
100

8 2-4
40 6 2-4
10 2-4
1-6
NMA2-Dx T-X x W x X x H 4 1-6
1-6

23
6 1-6

125

10 1-6
15 1-6
6 2-4

40
10 2-4
3 1-6
6 1-6
150 23 8 1-6
10 1-6
15 1-6
6 2-5

200 25
10 2-5
250 25 8 2-5

Typ 11V9o Sciernice do ostrzenia narzedzi skrawajacych.*
2D
x e
= Wymiary [mm]

5 [} T X U
75 30 3 10
2H 100 35 3 10
NMVO-DxTxXxUxH 125 | 40 4 10

* Przyktadowe zastosowanie

www.andre.com.pl 7
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NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE ZE
z ziarnem diamentowym lub borazonowym

Sciernice do ostrzenia narzedzi skrawajacych.* Wymiary [m
D T-X w X
50 20; 30 5 2-6
75 20 4,5 1-6
3 1-6
100 23 6 1-6
R 10 1-6
< 3 1-6
4 1-6
125 23 > -6
12A2-45°-D x T-X x W x X x H 6 1-6
10 1-6
15 1-6
3 1-6
6 1-6
150 23 8 1-6
10 1-6
15 1-6
200 25 e 23
10 2-5
250 25 8 2-5
Typ LY B Xo Ml Sciernice do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych.* Wymiary [mm]
D T-X w X
20 8 4 1-4
3 1-4
100 10 6 1-4
10 1-4
3 1-4
4 1-4
125 14 6 1-4
10 1-4
12A2-20°-D x T-X x W x X x H 15 2-4
3 1-4
150 16 6 -4
T 8 1-4
— 10 1-4
4 2-4
200 20 6 2-4
10 2-4
250 23 4 2-4
8 2-4
Sciernice do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych.* Wymiary [mm]
D T-X w X
90 6 4 1-3
3 1-3
100 6 6 1-3
2D ‘ 10 1-3
W < 3 1-3
«—k L l 4 1-3
1 - 125 7 . -
2H 10 1-3
12A2PA-D x T-X x W x X x H 3 1-3
150 9 6 -3
8 1-3
— 10 1-3
I 4 1-3
200 1 6 1-3
10 1-3

250 12 4 1-3
* Przyktadowe zastosowanie

8 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z 0.0. SP. K.
PL 62-600 Koto | ul. Przemystowa 211 tel.: +48 26 26 300 | e-mail: aaa@andre.com.pl



yp 12V9 Sciernice do ostrzenia narzedzi skrawajacych.*

na miare potrzeb

@D

oH

12V9-DxTxXxUxH

100

125

Wymiary [mm]

T X V]

3 10

20 10
2

6

9 10

25 10
2

6

Wymiary [mm]

2D
X D U X T
‘ = 125 15-4 5 6
i o[- 150 1,5-6 8 8
2H 1-6 6 8
200
14A1-D x U x X x T x H 3 58 B
Typ 14F1 Sciernice do szlifowania ksztattowego oraz do szlifowania rowkéw.*
Wymiary [mm]
oD D u X T
X 125 1,5-4 5 6
- | [ 150 1,5-6 8 8
> j 1-6 6 8
oH S|
200 2-6 8 8
14F1-D x Ux X x T x H 3 B —
*R=1/2U

® Mozliwosé wykonania Srednicy

zapotrzebowaniem Klienta.

e Oferujemy réwniez inne typy narzedzi
Sciernych na indywidualne zaméwienie.

otworu [H] zgodnie zindywidualnym = = = = 4

* Przyktadowe zastosowanie

www.andre.com.pl
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— = E

Sciernice do przecinania o wysokiej zywotnosci.*

_—
& . Wymiary [mm]
' 4
: 180 3 5 17|
F i
§ % 180 37 5 24 |
3 i I
5 3 230 3 5 17|
{ ) 230 37 5 24 |
) # ————_——————————————————————— i
Y 5
L 4
Nﬁ“".'*_{:. 2

Wymiary [mm]

Wielkos¢ ziarna Profil
D H

10/30 (profil letni)

127 12,7+ 20 B126 . B151

9/29 (profil zimowy)

150 20 B126 - B151 10/30 (profil letni)

10/30 (profil letni)

203,2 | 25,4.32 B126 - B151
9/29 (profil zimowy)

* Przyktadowe zastosowanie

10 ANDRE ABRASIVE ARTICLES SP. Z O.0. SP. K.
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na miare potrzeb

REGENERACJA NARZEDZI
SUPERTWARDYCH.

Dodatkowo oferujemy réwniez ustuge regeneracji
Sciernic diamentowych i borazonowych (CBN) ze
spoiwem zywicznym — przywracanie ptaskosci
powierzchni roboczej lub okreslonego profilu,
otwieranie powierzchni roboczej sciernicy.

REGENERUJEMY TAKZE OBCIAGACZE DIAMENTOWE
JEDNOZIARNISTE SZLIFOWANE, PRZYWRACAJAC IM
PELNA PRZYDATNOSC UZYTKOWA.

Y4 ro h

(PRZED
REGENERACJA REGENERACJI
. A~
) Sy fr, ¥ I

www.andre.com.pl n
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spotka z ograniczonq odpowiedzialnosciq Sp. k.
PL 62-600 Koto, woj. wielkopolskie, ul. Przemystowa 10

Centrala
tel.: +48 63 26 26 300;
e-mail: aaa@andre.com.pl

Biuro obstugi klienta
tel.: +48 63 26 26 312, -317, -345;
e-mail: zamowienia@andre.com.pl

Dziat narzedzi specjalnych
tel.: +48 63 26 26 341;

mobile: 513 756 912;

e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl

Dziat eksportu
tel.: +48 63 26 26 301, -343, -360;
e-mail: inquiries@andre.com.pl

Dziat technicznej obstugi klienta
tel.: +48 63 26 26 349, -365;
e-mail: tok@andre.com.pl

www.andre.com.pl
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