
... na miarę Twoich potrzeb.

Od ponad 30 lat projektujemy, produkujemy oraz dostarczamy 
profesjonalne narzędzia ścierne ...

NARZĘDZIA ŚCIERNE 
SUPERTWARDE
Narzędzia ścierne supertwarde ANDRE,  
w których materiałem ściernym są ziarna 
diamentowe i borazonowe (CBN), cechują 
się niewspółmiernie wyższą wydajnością niż 
konwencjonalne narzędzia ścierne.



NARZĘDZIA ŚCIERNE ANDRE ABRASIVE 
ARTICLES SĄ BEZPIECZNE. 

Narzędzia ścierne supertwarde ANDRE wykonane są zgodnie z normą bezpieczeństwa 
EN 13236 - Wymagania dotyczące bezpieczeństwa narzędzi ściernych supertwardych.

ANDRE sukcesywnie doskonaląc proces technologiczny oferuje narzędzia ścierne 
zapewniające coraz lepsze walory użytkowe i wysoki współczynnik bezpieczeństwa, 
zgodny z obowiązującymi normami.

Przynależność do organizacji zrzeszających czołowych producentów narzędzi ściernych 
oraz cykliczna certyfikacja potwierdzają to w pełni.
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Narzędzia ścierne supertwarde z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN) 
znajdują swoje zastosowanie w precyzyjnej obróbce szlifierskiej materiałów twardych 
i trudnoobrabialnych. 

Diament i borazon (CBN) charakteryzują się znacznie wyższą twardością w porówna-
niu do tradycyjnych materiałów ściernych takich jak elektrokorund czy węglik krzemu.

Narzędzia ścierne supertwarde wykorzystywane są m.in. w takich gałęziach przemy-
słu jak narzędziowy, samochodowy, drzewny oraz odlewniczy.

ZASTOSOWANIE:

	● ostrzenie pił tarczowych, narzędzi 
skrawających np.: noży tokarskich, 
frezów, wierteł;

	● szlifowanie twardych materiałów, 
na sucho i na mokro, na szlifierkach 
CNC oraz konwencjonalnych;

	● przecinanie różnych materiałów  
z dużą wydajnością.

KORZYŚCI:

1.	 długa żywotność ściernicy;

2.	 wysoka wydajność;

3.	 krótszy czas obróbki;

4.	 wysoka trwałość kształtu;

5.	 szybkie usuwanie naddatku;

6.	 niższe temperatury szlifowania.

NARZĘDZIA ŚCIERNE 
SUPERTWARDE

DIAMENT
	● Z uwagi na swoje właściwości: wysoką 

twardość, odporność na zużycie idealnie 
nadaje się do szlifowania trudnoobrabialnych 
materiałów.

	● Nie zaleca się stosowania diamentu do ob-
róbki elementów wykonanych ze stali.

	● Do produkcji narzędzi supertwardych głów-
nie wykorzystuje się diament syntetyczny.

Zastosowanie:

węglik 
spiekany kamień szkło

ceramika żeliwo grafit

tworzywa 
sztuczne porcelana PCD/PCBN

BORAZON
	● Występuje również pod nazwą: regularny azotek 

boru lub CBN;

	● Uzyskiwany jest, podobnie jak diament synte-
tyczny, na drodze syntezy;

	● Charakteryzuje się nieznacznie mniejszą twardo-
ścią od diamentu, ale wyższą odpornością ciepl-
ną i chemiczną, dlatego doskonale nadaje się do 
obróbki twardych stali (powyżej 50 HRC);

	● Nie ulega niekorzystnym przemianom podczas 
obróbki materiałów zawierających żelazo.

Zastosowanie:

stal narzędziowa stal 
szybkotnąca

stal 
łożyskowa

stal do 
nawęglania

stal 
sprężynowa wolfram

stal wysokostopowa
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JAK ZAMAWIAĆ?

1.	 Wybierz interesujący Cię wyrób.

2.	 Określ wymiary oraz charakterystykę techniczną wyrobu zgodnie ze 
swoimi potrzebami korzystając z poniższego schematu:

e-mail: zamowienia@andre.com.pl
tel.: +48 63 26 26 312; 317; 333; 345	
fax: +48 63 26 26 323

Specjalista ds. sprzedaży i zastosowań 
narzędzi supertwardych:

e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl	
tel.: +48 513 756 912

Jacek Kaźmierczak

Dział Technicznej  
Obsługi Klienta.

e-mail: tok@andre.com.pl	
tel.: +48 63 26 26 365	
fax: +48 63 26 26 323

a.	 Wybierz typ narzędzia ściernego;

b.	 Określ wymiary: średnicę zewnętrzną, wysokość korpusu,  
warstwę ścierną oraz średnicę otworu;

c.	 Wybierz rodzaj i wielkość ziarna – na podstawie tabeli  
„Rodzaj i wielkość ziarna ściernego”;

d.	 Wybierz koncentrację ziarna – na podstawie tabeli  
„Koncentracja ziarna ściernego”;

e.	 Określ rodzaj pracy: na sucho / na mokro; maszyna. 

3.	 Prześlij swoje zamówienie drogą elektroniczną  
lub faxem do Biura Obsługi Klienta:

Potrzebujesz wsparcia przy doborze odpowiedniego narzędzia  
ściernego do swojej aplikacji? Skontaktuj się z ...

D126 C75

Ziarno ścierne

Rodzaj i wielkość ziarna

Rodzaj spoiwa / Linia produktowa

Koncentracja ziarna

[D] Średnica zewnętrzna

[H] Średnica otworu[T-X] Wysokość korpusu

[W × X] [X × U] Wielkość warstwy ściernej

Typ ściernicy Wymiary [mm]

150 x 9 x 10 x 2 x 32 ECO LINE4A2
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... na miarę Twoich potrzeb.

Koncentracja ma wpływ na żywotność narzędzia ściernego 
oraz szybkość usuwania naddatku. Wysoką koncentrację zaleca 
się w przypadku głębokiego szlifowania, grubego ziarna, 
niewielkich szerokości warstwy ściernej, a także przy wysokich 
wymaganiach odnośnie kształtu ściernicy.

KONCENTRACJA ZIARNA ŚCIERNEGO

Diament
Koncentracja ziarna Ilość [karat/cm³]

C50 2,2

C75 3,3

C100 4,4

C125 5,5

Borazon
Koncentracja ziarna Ilość [karat/cm³]

V120 2,09

V180 3,13

V240 4,18

V300 5,22

Prawidłowy dobór rodzaju i wielkości ziarna gwarantuje optymal-
ną pracę narzędzia ściernego oraz osiągnięcie założonej klasy 
chropowatości szlifowanych powierzchni. Im mniejsza wielkość 
ziarna, tym mniejsza chropowatość powierzchni obrabianej.

RODZAJ I WIELKOŚĆ ZIARNA ŚCIERNEGO

Rodzaj obróbki
Oznaczenie wg FEPA Wielkość 

ziarna [µm] MESH
Diament Borazon

Wstępna D181 B181 180 - 150 80 / 100

Średnio – dokładna
D151 B151 150 - 125 100 / 120

D126 B126 125 - 106 120 / 140

Dokładna

D107 B107 106 - 90 140 /  170

D91 B91 90 - 75 170 / 200

D76 B76 75 - 63 200 / 230

Bardzo dokładna

D64 B64 63 - 53 230 / 270

D54 B54 53 - 45 270 / 325

D46 B46 45 - 38 325 / 400
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Typ 6A2 Ściernice do szlifowania i ostrzenia narzędzi skrawających oraz tnących.* Wymiary [mm]

D T-X W X

50 20; 30 5 2 - 6

75 20 4,5 1 - 6

100 23

3 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

125 23

3 1 - 6

4 1 - 6

5 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

150 23

3 1 - 6

6 1 - 6

8 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

200 25
6 2 - 5

10 2 - 5

250 25 8 2 - 5

Typ 4A2 Ściernica do ostrzenia powierzchni natarcia zębów pił tarczowych oraz  
narzędzi skrawających.* Wymiary [mm]

D T-X W X

90 6 4 1 - 4

100 6

3 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

125 7

3 1 - 4

4 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

150 9

3 1 - 4

6 1 - 4

8 1 - 4

10 1 - 4

200 11

4 2 - 4

6 2 - 4

10 2 - 4

250 12 4 2 - 4

Typ 1A1 Ściernice do szlifowania płaszczyzn oraz otworów, do szlifowania wałków i ostrzenia narzędzi skrawających.*

Wymiary [mm]

D T X

50 10 - 20
3

5

55 10 - 20 3

63 10 - 20 3

90 5 - 10 4

100 5 - 20
4

10

125 5 - 20
4

10

150 5 - 20 4

200 5 - 20
4

10

250 5 - 20 4

NARZĘDZIA ŚCIERNE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ŻYWICZNYM
z ziarnem diamentowym lub borazonowym

* Przykładowe zastosowanie

4A2 - D × T-X × W × X × H

1A1 - D × T × X × H

6A2 - D × T-X × W × X × H
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... na miarę Twoich potrzeb.

Typ 11V9 Ściernice do ostrzenia narzędzi skrawających.*

Wymiary [mm]

D T X U

75 30 3 10

100 35 3 10

125 40 4 10

Typ 11A2 Ściernice do szlifowania i ostrzenia narzędzi skrawających oraz tnących.* Wymiary [mm]

D T-X W X

50 20; 30 5 2 - 6

75 20 4,5 1 - 6

100

23

3 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

40

3 2 - 4

6 2 - 4

10 2 - 4

125

23

3 1 - 6

4 1 - 6

5 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

40
6 2 - 4

10 2 - 4

150 23

3 1 - 6

6 1 - 6

8 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

200 25
6 2 - 5

10 2 - 5

250 25 8 2 - 5

Typ 6A9 Ściernice do szlifowania i ostrzenia narzędzi skrawających oraz tnących.*

Wymiary [mm]

D T X U

100 30
3 6

4 10

125 30
3 6

4 10

150 35 3
6

10

* Przykładowe zastosowanie

11V9 - D × T × X × U × H

6A9 - D × T × X × U × H

11A2 - D × T-X × W × X × H
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Typ 12A2-45° Ściernice do ostrzenia narzędzi skrawających.* Wymiary [mm]

D T-X W X

50 20; 30 5 2 - 6

75 20 4,5 1 - 6

100 23

3 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

125 23

3 1 - 6

4 1 - 6

5 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

150 23

3 1 - 6

6 1 - 6

8 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

200 25
6 2 - 5

10 2 - 5

250 25 8 2 - 5

Typ 12A2-20° Ściernice do ostrzenia powierzchni natarcia zębów pił tarczowych.* Wymiary [mm]

D T-X W X

90 8 4 1 - 4

100 10

3 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

125 14

3 1 - 4

4 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

15 2 - 4

150 16

3 1 - 4

6 1 - 4

8 1 - 4

10 1 - 4

200 20

4 2 - 4

6 2 - 4

10 2 - 4

250 23
4 2 - 4

8 2 - 4

Typ 12A2PA Ściernice do ostrzenia powierzchni natarcia zębów pił tarczowych.* Wymiary [mm]

D T-X W X

90 6 4 1 - 3

100 6

3 1 - 3

6 1 - 3

10 1 - 3

125 7

3 1 - 3

4 1 - 3

6 1 - 3

10 1 - 3

150 9

3 1 - 3

6 1 - 3

8 1 - 3

10 1 - 3

200 11

4 1 - 3

6 1 - 3

10 1 - 3

250 12 4 1 - 3

* Przykładowe zastosowanie

12A2-450 - D × T-X × W × X × H

12A2-200 - D × T-X × W × X × H

12A2PA - D × T-X × W × X × H

NARZĘDZIA ŚCIERNE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ŻYWICZNYM
z ziarnem diamentowym lub borazonowym



w w w . a n d r e . c o m . p l 9

... na miarę Twoich potrzeb.

Typ 14A1 Ściernice do szlifowania kształtowego, szlifowania rowków oraz ostrzenia narzędzi.*

Wymiary [mm]

D U X T

125 1,5 - 4 5 6

150 1,5 - 6 8 8

200
1 - 6 6 8

3 5/8 8

Typ 12V9 Ściernice do ostrzenia narzędzi skrawających.*

Wymiary [mm]

D T X U

100 20

3 10

2
10

6

125 25

3 10

2
10

6

Typ 14F1 Ściernice do szlifowania kształtowego oraz do szlifowania rowków.*

Wymiary [mm]

D U X T

125 1,5 - 4 5 6

150 1,5 - 6 8 8

200

1 - 6 6 8

2 - 6 8 8

3 5/8 8

** R = 1/2 U

**

	● Możliwość wykonania średnicy 
otworu [H] zgodnie z indywidualnym 
zapotrzebowaniem Klienta.

	● Oferujemy również inne typy narzędzi  
ściernych na indywidualne zamówienie.

* Przykładowe zastosowanie

!

12V9 - D × T × X × U × H

14A1 - D × U × X × T × H

14F1 - D × U × X × T × H
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NARZĘDZIA ŚCIERNE SUPERTWARDE 
ZE SPOIWEM GALWANICZNYM

ŚCIERNICA
PROFILOWA

Ściernice do ostrzenia pił taśmowych typu WM.*

Wymiary [mm]
Wielkość ziarna Profil

D H

127 12,7 • 20 B126 • B151
10/30 (profil letni)

9/29  (profil zimowy)

150 20 B126 • B151 10/30 (profil letni)

203,2 25,4 • 32 B126 • B151
10/30 (profil letni)

9/29  (profil zimowy)

Typ 1A1R Ściernice do przecinania o wysokiej żywotności.*

Wymiary [mm]

D T X E

180 3 5 1,7

180 3,7 5 2,4

230 3 5 1,7

230 3,7 5 2,4

* Przykładowe zastosowanie
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... na miarę Twoich potrzeb.

REGENERACJA NARZĘDZI  
SUPERTWARDYCH.

Dodatkowo oferujemy również usługę regeneracji 
ściernic diamentowych i borazonowych (CBN) ze 
spoiwem żywicznym – przywracanie płaskości 
powierzchni roboczej lub określonego profilu, 
otwieranie powierzchni roboczej ściernicy.

REGENERUJEMY TAKŻE OBCIĄGACZE DIAMENTOWE 
JEDNOZIARNISTE SZLIFOWANE, PRZYWRACAJĄC IM 
PEŁNĄ PRZYDATNOŚĆ UŻYTKOWĄ.

PRZED
REGENERACJĄ

PO
REGENERACJI
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... na miarę Twoich potrzeb.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES 
Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Sp. k. 
PL 62-600 Koło, woj. wielkopolskie, ul. Przemysłowa 10 

Centrala 
tel.: +48 63 26 26 300; 
e-mail: aaa@andre.com.pl 

Biuro obsługi klienta 
tel.: +48 63 26 26 312, -317, -345; 
e-mail: zamowienia@andre.com.pl

Dział narzędzi specjalnych 
tel.: +48 63 26 26 341;  
mobile: 513 756 912; 
e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl 

Dział eksportu 
tel. : +48 63 26 26 301, -343, -360; 
e-mail: inquiries@andre.com.pl 

Dział technicznej obsługi klienta 
tel.: +48 63 26 26 349, -365; 
e-mail: tok@andre.com.pl

Od ponad 30 lat projektujemy, produkujemy oraz dostarczamy 
profesjonalne narzędzia ścierne ...




