
. . . в соответствии с вашими потребностями..

Более 30 лет мы проектируем, производим и поставляем 
профессиональные абразивные инструменты . . .

АБРАЗИВНЫЕ 
ИНСТРУМЕНТЫ
СВЕРХТВЕРДЫЕ
Сверхтвердые абразивные инструменты ANDRE, 
в которых в качестве абразивного материала 
используется зерно алмаз и боразон, обладают 
гораздо более высокой производительностью, чем 
обычные абразивные инструменты.



АБРАЗИВНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ 
ANDRE ABRASIVE ARTICLES – ЭТО 
БЕЗОПАСНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
Сверхтвердые абразивные инструменты ANDRE изготавливаются 
в соответствии со стандартом безопасности EN 13236 - Требования 
безопасности к сверхтвердым абразивным инструментам.

ANDRE успешно совершенствуя технологический процесс, предлагает 
абразивные инструменты, гарантирующие постоянное улучшение 
качества и более высокий уровень безопасности в соответствии с 
обязательными стандартами.

Членство в организации, объединяющей ведущих производителей 
абразивных инструментов, и регулярная сертификация полностью 
подтверждают это.



w w w . a n d r e . c o m . p l 3

Сверхтвердые абразивные инструменты с алмазным и боразонным 
(CBN) зерном применяются для прецизионного шлифования твердых и 
труднообрабатываемых материалов.

Алмаз и боразон (CBN) имеют значительно более высокую твердость 
по сравнению с обычными абразивными материалами, такими как 
электрокорунд или карбид кремния.

Сверхтвердые абразивные инструменты используются в таких 
отраслях промышленности, как инструментальная, автомобильная, 
деревообрабатывающая и литейная.

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ:

● заточка дисковых пил, 
режущих инструментов, 
например: токарных резцов, 
фрез, сверел;

● шлифование твердых 
материалов с охлаждением 
и без него, на станках с ЧПУ 
и обычных шлифовальных 
станках;

● резка различных материалов с 
высокой производительностью.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

1. длительный срок службы 
абразивного круга;

2. высокая производительность;

3. сокращение времени 
обработки;

4. высокая устойчивость формы;

5. быстрое удаление припуска;

6. более низкие температуры 
шлифования.

АБРАЗИВНЫЕ 
ИНСТРУМЕНТЫ
СВЕРХТВЕРДЫЕ

деревообрабатывающая и литейная.

АЛМАЗ
● Благодаря высокой твердости и 

износостойкости алмазное покрытие 
идеально подходит для шлифования 
труднообрабатываемых материалов.

● Алмазный абразив не рекомендуется 
использовать для обработки деталей 
из стали.

● Для производства сверхтвердых 
инструментов используются в 
основном синтетические алмазы.

Область применения:

твердые 
сплавы камень стекло

керамика чугун графит

пластмасса фарфор материалы 
PCD/PCBN

деревообрабатывающая и литейная.деревообрабатывающая и литейная.

БОРАЗОН
Также известен под названием кубический 
нитрид бора или CBN;

● Его получают, как и синтетический алмаз, 
путем синтеза;

● Характеризуется немного меньшей 
твердостью, чем алмаз, но более 
высокой термостойкостью и химической 
стойкостью, поэтому идеально подходит 
для обработки твердых сталей (свыше 50 
HRC);

● Не подвержен неблагоприятным 
изменениям при обработке 
железосодержащих материалов.

Область применения:

инструментальная 
сталь 

быстрорежущая 
сталь

подшипниковая 
сталь

сталь для 
цементации

пружинная сталь вольфрамовая 
сталь

высоколегированная 
сталь
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КАК ЗАКАЗАТЬ?

1. Выберите интересующее вас изделие.

2. Определите размеры и технические характеристики 
изделия в соответствии с вашими потребностями, используя 
представленную ниже схему:

• e-mail: svetlana.bordunova@andre.com.pl 
• тел: +48 63 26 26 316; 
• сот.: +48 669 626 156
   (разговор на русском и польском языке)

• e-mail: inquiries@andre.com.pl
• тел: +48 63 26 26 360; 301
   (разговор на английском и польском языке)

Отдел технического 
обслуживания клиента:

e-mail: tok@andre.com.pl 
tel.: +48 63 26 26 365
(разговор на английском 

и польском языке)

a. Выберите тип абразивного инструмента;

b. Определите размеры: наружный диаметр, высоту 
корпуса, слой абразива и диаметр посадочного 
отверстия;

c. Выберите вид и зернистость - в соответствии с 
таблицей «Вид и зернистость»;

d. Выберите концентрацию зерна - в соответствии с 
таблицей «Концентрация абразивного зерна»;

e. Определите тип работы: с охлаждением (или без 
него) и тип станка.

3. Отправьте свой заказ в электронном виде в отдел 
обслуживания клиента:

Вам нужна помощь в выборе соответствующего 
абразивного инструмента? Свяжитесь с...

Специалист по продажам и примене-
нию свехтвердых инструментов:

e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl 
тел: +48 513 756 912
(разговор на английском и польском языке)

Jacek Kaźmierczak

D126 C75

Абразивное зерно 

Вид и зернистость

Вид связующего вещества / 
производственная линия

Концентрация зерна 

[D] Наружный диаметр 

[H] Диаметр посадочного отверстия[T-X] Высота корпуса

[W × X] [X × U] Размер абразивного слоя 

Тип абразивного круга Размеры [мм]

150 x 9 x 10 x 2 x 32 ECO LINE4A2
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. . . в соответствии с вашими потребностями..

Концентрация влияет на срок службы абразивного 
инструмента и скорость удаления припуска. 
Высокая концентрация рекомендуется в случае 
глубокого шлифования, крупного зерна, малой 
ширины абразивного покрытия, а также при высоких 
требованиях к форме абразивного круга.

КОНЦЕНТРАЦИЯ АБРАЗИВНОГО ЗЕРНА

АЛМАЗ 
Концентрация 

зерна 
Количество 
[карат/см3]

C50 2,2

C75 3,3

C100 4,4

C125 5,5

БОРАЗОН
Концентрация 

зерна 
Количество 
[карат/см3]

V120 2,09

V180 3,13

V240 4,18

V300 5,22

Правильный выбор вида зерна и зернистости  
гарантирует оптимальную производительность 
абразивного инструмента и достижение 
предполагаемой шероховатости шлифованных 
поверхностей. Чем мельче зерно, тем меньше 
шероховатость обрабатываемой поверхности.

ВИД И ЗЕРНИСТОСТЬ АБРАЗИВНОГО ЗЕРНА

Тип обработки
Маркировка согласно FEPA Зернистость

[µm]
Промежуточная 

MESHАЛМАЗ БОРАЗОН

Предварительная D181 B181 180 - 150 80 / 100

Средней точности
D151 B151 150 - 125 100 / 120

D126 B126 125 - 106 120 / 140

Точная

D107 B107 106 - 90 140 /  170

D91 B91 90 - 75 170 / 200

D76 B76 75 - 63 200 / 230

Очень точная 

D64 B64 63 - 53 230 / 270

D54 B54 53 - 45 270 / 325

D46 B46 45 - 38 325 / 400
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Тип 6A2 Шлифовальные и заточные абразивные круги для режущих 
и шлифовальных инструментов.*

Размеры  [мм]

D T-X W X

50 20; 30 5 2 - 6

75 20 4,5 1 - 6

100 23

3 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

125 23

3 1 - 6

4 1 - 6

5 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

150 23

3 1 - 6

6 1 - 6

8 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

200 25
6 2 - 5

10 2 - 5

250 25 8 2 - 5

Тип 4A2 Абразивный круг для заточки передней грани зубьев 
дисковых пил и режущих инструментов.*

Размеры  [мм]

D T-X W X

90 6 4 1 - 4

100 6

3 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

125 7

3 1 - 4

4 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

150 9

3 1 - 4

6 1 - 4

8 1 - 4

10 1 - 4

200 11

4 2 - 4

6 2 - 4

10 2 - 4

250 12 4 2 - 4

Тип 1A1 Абразивные круги для шлифования плоских поверхностей, шлифования 
отверстий, круглого шлифования и заточки режущих инструментов.*

Размеры  [мм]

D T X

50 10 - 20
3

5

55 10 - 20 3

63 10 - 20 3

90 5 - 10 4

100 5 - 20
4

10

125 5 - 20
4

10

150 5 - 20 4

200 5 - 20
4

10

250 5 - 20 4

* Примеры использования

4A2 - D × T-X × W × X × H

1A1 - D × T × X × H

6A2 - D × T-X × W × X × H

СВЕРХТВЕРДЫЕ АБРАЗИВНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ НА 
ОРГАНИЧЕСКОЙ СВЯЗКЕ С АЛМАЗНЫМ ЗЕРНОМ ИЛИ 
БОРАЗОНОМ
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. . . в соответствии с вашими потребностями..

Тип 11V9 Абразивные круги для заточки режущих инструментов.*

Размеры  [мм]

D T X U

75 30 3 10

100 35 3 10

125 40 4 10

Тип 11A2 Шлифовальные и заточные абразивные круги для режущих и 
шлифовальных инструментов.*

Размеры  [мм]

D T-X W X

50 20; 30 5 2 - 6

75 20 4,5 1 - 6

100

23

3 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

40

3 2 - 4

6 2 - 4

10 2 - 4

125

23

3 1 - 6

4 1 - 6

5 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

40
6 2 - 4

10 2 - 4

150 23

3 1 - 6

6 1 - 6

8 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

200 25
6 2 - 5

10 2 - 5

250 25 8 2 - 5

Тип 6A9 Шлифовальные и заточные абразивные круги для режущих и шлифовальных инструментов.*

Размеры  [мм]

D T X U

100 30
3 6

4 10

125 30
3 6

4 10

150 35 3
6

10

* Примеры использования

11V9 - D × T × X × U × H

6A9 - D × T × X × U × H

11A2 - D × T-X × W × X × H
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Тип 12A2-45° Абразивные круги для заточки режущих инструментов.*

Размеры  [мм]

D T-X W X

50 20; 30 5 2 - 6

75 20 4,5 1 - 6

100 23

3 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

125 23

3 1 - 6

4 1 - 6

5 1 - 6

6 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

150 23

3 1 - 6

6 1 - 6

8 1 - 6

10 1 - 6

15 1 - 6

200 25
6 2 - 5

10 2 - 5

250 25 8 2 - 5

Тип 12A2-20° Абразивные круги для заточки передней грани зубьев
 дисковых пил.*

Размеры  [мм]

D T-X W X

90 8 4 1 - 4

100 10

3 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

125 14

3 1 - 4

4 1 - 4

6 1 - 4

10 1 - 4

15 2 - 4

150 16

3 1 - 4

6 1 - 4

8 1 - 4

10 1 - 4

200 20

4 2 - 4

6 2 - 4

10 2 - 4

250 23
4 2 - 4

8 2 - 4

Тип 12A2PA Абразивные круги для заточки передней грани зубьев 
дисковых пил.* Размеры  [мм]

D T-X W X

90 6 4 1 - 3

100 6

3 1 - 3

6 1 - 3

10 1 - 3

125 7

3 1 - 3

4 1 - 3

6 1 - 3

10 1 - 3

150 9

3 1 - 3

6 1 - 3

8 1 - 3

10 1 - 3

200 11

4 1 - 3

6 1 - 3

10 1 - 3

250 12 4 1 - 3
* Примеры использования

12A2-450 - D × T-X × W × X × H

12A2-200 - D × T-X × W × X × H

12A2PA - D × T-X × W × X × H

СВЕРХТВЕРДЫЕ АБРАЗИВНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ НА 
ОРГАНИЧЕСКОЙ СВЯЗКЕ С АЛМАЗНЫМ ЗЕРНОМ ИЛИ 
БОРАЗОНОМ
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. . . в соответствии с вашими потребностями..

Тип 14A1 Абразивные круги для контурного шлифования, шлифования пазов и заточки инструментов.*

Размеры  [мм]

D U X T

125 1,5 - 4 5 6

150 1,5 - 6 8 8

200
1 - 6 6 8

3 5/8 8

Тип 12V9 Абразивные круги для заточки режущих инструментов.*

Размеры  [мм]

D T X U

100 20

3 10

2
10

6

125 25

3 10

2
10

6

Тип 14F1 Шлифовальные круги для контурного шлифования, шлифования пазов.*

Размеры  [мм]

D U X T

125 1,5 - 4 5 6

150 1,5 - 6 8 8

200

1 - 6 6 8

2 - 6 8 8

3 5/8 8

** R = 1/2 U

**

● Возможность изготовления диаметра  

посадочного отверстия [H] в соответствии 

с индивидуальными требованиями 

Клиента

● Мы также предлагаем другие 

типы абразивных инструментов по 

индивидуальному заказу.

* Примеры использования

!

12V9 - D × T × X × U × H

14A1 - D × U × X × T × H

14F1 - D × U × X × T × H
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СВЕРХТВЕРДЫЕ АБРАЗИВНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ
НА ГАЛЬВАНИЧЕСКОЙ СВЯЗКЕ

ПРОФИЛЬНЫЙ КРУГ Абразивные круги для заточки ленточных пил типа WM.*Абразивные круги для заточки ленточных пил типа WM.*

Размеры [мм]
Зернистость профиль

D H

127 12,7 • 20 B126 • B151

10/30 
(летний профиль)

9/29  
(зимний профиль)

150 20 B126 • B151 10/30 
(летний профиль)

203,2 25,4 • 32 B126 • B151

10/30 
(летний профиль)

9/29  
(зимний профиль)

Тип 1A1R Абразивные отрезные круги  с большим сроком службы.*

Размеры [мм]

D T X E

180 3 5 1,7

180 3,7 5 2,4

230 3 5 1,7

230 3,7 5 2,4

* Примеры использования
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. . . в соответствии с вашими потребностями..
СВЕРХТВЕРДЫЕ АБРАЗИВНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ
НА ГАЛЬВАНИЧЕСКОЙ СВЯЗКЕ

ПРАВКА СВЕРХТВЕРДЫХ 
ИНСТРУМЕНТОВ

Кроме того, мы также предлагаем услугу 
правки алмазных и боразоновых (CBN) 
абразивных кругов с органической 
связкой - восстановление плоской
рабочей поверхности или 
определенного профиля,
открывание рабочей поверхности 
абразивного круга.

МЫ ТАКЖЕ ВОССТАНАВЛИВАЕМ 
АЛМАЗНЫЕ ИГЛЫ, ВОЗВРАЩАЯ 
ИМ ПОЛНУЮ ЭКСПЛУАТАЦИОННУЮ 
ПРИГОДНОСТЬ.

ДО 
ПРАВКИ

ПОСЛЕ 
ПРАВКИ 
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Sp. k.
PL 62-600 Koło, woj. wielkopolskie, ul. Przemysłowa 10

Главный офис
тел: +48 63 26 26 300;
e-mail: aaa@andre.com.pl

Отдел обслуживания клиента
e-mail: svetlana.bordunova@andre.com.pl
тел: +48 63 26 26 316; 
сот.:+48 669 626 156
(разговор на русском и польском языке)

Отдел сверхтвердых инструментов
тел: +48 63 26 26 341; 
mobile: 513 756 912;
e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl

Отдел экспорта
тел: +48 63 26 26 360; 301 
e-mail: inquiries@andre.com.pl
(разговор на английском и польском языке)

Отдел технического обслуживания клиента
тел: +48 63 26 26 349; 
e-mail: tok@andre.com.pl

. . . в соответствии с вашими потребностями..

Более 30 лет мы проектируем, производим и поставляем 
профессиональные абразивные инструменты . . .




