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KWESTIONARIUSZ DLA DOBORU CHARAKTERYSTYKI NARZĘDZIA ŚCIERNEGO

ANDRE ABRASIVE ARTICLES Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Sp.k.
62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10
tel. 063/2626300; fax 063/2626338; e-mail: aaa@andre.com.pl

K W E S T I O N A R I U S Z 
dla doboru charakterystyki narzędzia ściernego / opisu próby*

Firma (nazwa, adres):

NIP - 
Osoba:
Tel.: Fax: E-mail:

RODZAJ SZLIFOWANIA / operacja PRZEDMIOT OBRABIANY
ZGRUBNE Nazwa:

□ przecinanie ręczne Materiał:
□ przecinanie maszynowe Rodzaj:
□ szlifowanie ręczne Gatunek:
□ szlifowanie maszynowe Stan:
□ szlifowanie wahadłowe - bez obróbki cieplnej
□ szlifowanie powierzchni szlifi erką przejezdną - hartowany
□ inne - ulepszony cieplnie

PRECYZYJNE -   
□ wałków w kłach Twardość                                        HRc / HB /        /*
□ wałków bezkłowe [przelotowe/wgłębne]* Chropowatość:
□ płaszczyzn obwodem ściernicy Naddatek obróbkowy:
□ płaszczyzn czołem ściernicy / segmentów* SZLIFIERKA
□ płaszczyzn równoległe Nazwa, typ:
□ otworów Producent:
□ ostrzenie narzędzi "z ręki" Moc silnika napędu wrzeciona:                 [kW]
□ ostrzenie narzędzi maszynowe                   Prędkość obrotowa ściernicy:                   [1/min]
□ inne Prędkość obwodowa ściernicy:                 [m/s]
□ Chłodzenie:        □  TAK           □  NIE
□ Rodzaj chłodziwa:

NARZĘDZIE ŚCIERNE STOSOWANE DOTYCHCZAS / albo będące przedmiotem próby*
Producent:
Typ / nazwa:
Wymiary [mm]:
Średnica zewnętrzna D: Wysokość T (U): Średnica otworu H:
Inne wymiary:
Profi l / zarys / inne (nr rys.):
Charakterystyka techniczna:
Dopuszczalna prędkość robocza:        obrotowa -              [1/min],       obwodowa -            [m/s]
Uwagi o wynikach szlifowania:

Wzór, próbka w załączeniu:      □ TAK:  nowa ściernica / fragment używanej*            □ NIE               
Inne informacje:

Orientacyjne zapotrzebowanie (ilość / okres czasu):                     /

Data: Podpis:

*) niepotrzebne skreślić


