ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

TYP 1 - SCIERNICE PLASKIE

TYP 2 - SCIERNICE PIERSCIENIOWE

TYP 5 - SCIERNICE Z JEDNOSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM
TYP 7 - SCIERNICE Z DWUSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM

Sciernice ptaskie ze spoiwem ceramicznym stanowig
najliczniejszg grupe narzedzi Sciernych uniwersalnych i
specjalnych.

Stuzg zazwyczaj do precyzyjnego szlifowania réznych
materiatdw i ostrzenia narzedzi skrawajacych, w operacjach
szlifowania ptaszczyzn, watkéw w kfach i bezkiowo,
otwordw, szlifowania profilowego i ksztattowego, a takze do
prac warsztatowych i do obrébki zgrubnej.

W tablicach przedstawione zostaty znormalizowane wymiary
sciernic ptaskich

2D
@H

=hayiRuld
o T » -

1zarys-DxTxH

H<0,67D
TYP 1
Wymiary [mm]
D T i 10 12,7 20 25 32 51 76 127 203 305 370
80 3-50 v v v
90 3-50 v v
100 3-80 v v
125 3-60 v v
150 3-50 v v v*
175 3-50 4 v v
180 3-50 v v v v*
200 3-60 v v v* v v*
250 3-100 v v v v
300 6-130 v v v v
350 10-100 v v v v
400 10 - 100 v v v
450 15-100 v v v v
500 15 - 200 v v v v* v
600 20 - 200 v v v'*
750 20 - 160 v
800 20-100 v

*) Otwory wykonywane sa réwniez w wymiarach calowych, takich jak: 31,75; 50,8; 76,2; 203,2; 304,8;
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SCIERNICE MALOGABARYTOWE

TYP1
Wymiary [mm]
D T 4 25 3 4 5 6 7 8 10 13 16 20 32
5 5-15 v v
6 5-15 v v
7 5-15 v v
8 5-15 v v v
9 5-15 v v
10 [5-15 v v v
12 | 5-15 v v
14 |[5-16 v v v
19,5 | 5-20 v
20 | 5-20 v
35 | 6-50 v v v
40 |6-85 v v v
45 | 6-50 v v
50 | 6-50 v v v v v
55 | 6-60 v v
60 | 6-60 v v v
65 | 6-80 v v v
70 | 6-50 v
75 6 - 50 v v v
PRZYKLAD OZNACZENIA:
1-250x5x32-95A36P5VTE10-35
1C-200x8x32-CrA46L7VE01-35
o = TYP 2
4 Wymiary [mm]
- D T w
100 80 10
2-DxT-W... 150 80 20
W < 017D 200 100 20
200 60 25
Uwaga: 200 80 24
Nalezy okresli¢ system centrowania {j. 200 90 20
» wzgledem $rednicy zewnetrznej, 250 100 50
* wzgledem Srednicy otworu,
co implikuje tolerancje wymiarowe. 250 %0 25
300 75 50
350 70 40
PRZYKLAD OZNACZENIA:

2-150x80-W20-98A46K5VTE10-30 2 . - .
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych uzgodnien.
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TYP 5,7 b
Wymiary [mm] II_Q—P_! w
D T H P F=G » -
30 - 60 10 15 15
60 21 30 oH
40
40-70 13 20 20 5zarys-DxTxH-P...F...
30-70 25 15 F<05T P>0,33D
40-70 12,7 21 20
30-70 13 25 15 22
0 —
50-75 16 25 25 w T : :
50 - 100 20 25 25 o : i , -
60 16 - 100 20 40 8 @'H
65 40-75 16 30 20
80 50 - 70 20 40 25 7zarys-DxTxH-P...F...G...
10-70 56 5 F+G<05T P>0,33D
100 25
60-70 60 30
100 20080 1 o 70 10 ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
54 - 60 74 27 - :
Wersja Wersja
195 24 -100 20 70 12 niskotemperatu- | wysokotempera-
54 - 100 74 27 rowa V turowa VT
95A 97A 99A CrA M 98C 99C
38-105 222 76 19 Gatunek i rodzai mieszaniny elektrokrundéw
40 -110 74 20 @ un.e I 'ro. 28 mieszaniny weglikdw
materiatu $ciernego S
150 54 - 110 76 27 9A(1-5)X
32 M(1-5)X
24-110 95 12 Numer ziarna (granulacja) 16 - 220 16 - 400
32-110 75 16 Regulowana | Twardo$¢ H-N G-T
26 -100 120 13 struktura Struktura 5-10 4-10
200 | 40-100 | 51 120 20 Struktura | Ardosc H-K E-K
viElGmTEE | S elektrokorund - 12 | elektrokorund - 12
50 - 100 120 25 > ruxtura wegliki - 8 wegliki - 8
16-70 150 13 VTE10; 14; 16
28-70 254 152 14 Rodzaj i gatunek spoiwa VEO13 VEOTP VTE19P
24-70 153 12 VCO01; VCO1P VTC10; 12
VTC10P
40 -
250 0-100 51 190 20 . barwa VEOIN VTE1ON
50-100 185 25 Spoiwo niebieska
barwione barwa .
48 - 85 60 152 24 ceglasta VEO1B VTE16; VTE10B
52-70 70 152 26 Predko$¢ robocza . .
Ina wg tabeli ponizej
40 - 110 76 150 20 norma
Predkos¢ robocza 50; 63; 80 m/s
300 50 - 110 76 200 25 podwyzszona wykonanie specjalne
350 90 - 220 203 267 45
* i i =109 =209 i
460 53 - 250 208 311 26.5 ) udziat procentowy ziarna X (1=10%, 2=20% itd.)
Inne wymiary wybran F, G spetniajace warunki Predko$¢ robocza
(P>0,33D; F+G £ 0,5T), . — —
sa dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien. Granulacja Twardosc Predkos¢ robocza
16 - 30 E-H 23 (25)
PRZYKLAD OZNACZENIA: 36 - 46 E-G 28 (30)
5-500x90x127-P180F 15-99A60K5VTE10-35 > 60 G-T 35 (43)
7-400x50x203,2-P265F12,5G12,5-CrA46J8VTE10-35
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
SZLIFOWANIE WALKOW

* wktach

e P

Stal nieutwardzona -95A54L5VTE10-
Stal hartowana -99A60K7VEO1-

¢ bezkiowo

Stal nieutwardzona -95A54M5VTE10-

Stal hartowana -99A60K7VEO01-
-97A60L7VEO1-

OSTRZENIE NARZEDZI

* mechaniczne

wiertta -CrA46J8VTE10-
frezy -CrA54J8VTE10-

wegliki spiekane  -99C60J8VTC10-
-98C60J8VTC10-

+ reczne

ze stali szybkotnacej -99A46K7VEO1-
z weglikow spiekanych  -99C54J7VC01-

szlifowanie zgrubne -95A36P5VTE10-
réznych przedmiotéw
stalowych

http://www.andre.com.pl
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SZLIFOWANIE PLASZCZYZN OBWODEM SCIERNICY
- Wrzeciono poziome

+ stot prostokatny

9]

» stét okragty

(E

stal nieutwardzona
stal hartowana
stal narzgdziowa

-99A36J8VTE10-
-99A46J8VTE10-

-99A46HBVTE10-
-CrA46H8VTE10-

SZLIFOWANIE OTWOROW

824 |

—

Stal nieutwardzona
Stal hartowana

-99A46K5VTE10-
-MG6OKS5VTE10-
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Zarysy
Sciernice ptaskie moga mieé zarys uksztattowany na obrzezu. Niektére z tych zaryséw sg znormalizowane i sg oznaczone
literg bezposrednio po numerze typu sciernicy.
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3 U = 3,2 [mm] jesli w zamdwieniu nie podano inacze;.

b
) Wartosci V i X zgodnie z zamoéwieniem.

Zarys X - nieznormalizowany, mozliwy do wykonania na podstawie rysunku dostarczonego przez klienta.
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