ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

TYP 11 - SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE
TYP 1112, 1113, 1114 - SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE Z WKLADKA GWINTOWA

TYP 11
Wymiary [mm]

D J T H W E K
80 54 50 20 10 12 30
100 71 40 222 22 10 48
110 90 55 20 12 48
125 100 50 32 25 20 50
140 117 70 22,2 25 20 65
150 120 50 32 37 20 54

-
L g

Sciernice typu 11 produkowane sg w réznych wariantach %I]' w

konstrukcyjnych: z otworem przelotowym, z wktadkg

gwintowg w otworze, ze zbrojonym dnem. Przeznaczone sg 1112-D/JxTxH-W...E.. K...

do zgrubnego i doktadnego szlifowania réznych materiatéw: E > 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych

stali, zeliwa, staliwa, brgzu, mosigdzu, aluminium, betonu, E = 0,25T - dla szlifierek recznych

kamieni, lastryka, ceramiki, np. spoin konstrukgciji stalowych,

odlewéw, szyn Kkolejowych, powierzchni lastrykowych,

wyréwnywania betonu, prac remontowo-renowacyjnych,

itp.

Specyficzna powierzchnia robocza $ciernic garnkowych

w formie pasa walcowego pozwala na fagodne -

“wyprowadzenie” zagdanego profilu powierzchni szlifowanej T

unikajac  agresywnego  niepozgdanego  wgtebiania oH o

(“zacinania”) w materiat obrabiany. )

Sciernice wspdipracujg z recznymi szlifierkami czotowymi
/ pionowymi, katowymi o napedzie pneumatycznym i
elektrycznym, ze szlifierkami przejezdnymi i w agregatach

1113-D/JxTxH-W...E...K...

E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych
E 2 0,25T - dla szlifierek recznych

szlifierskich.
o TYPY 11121113
ow Wymiary [mm]
¥ D J T H | W | E K
M20* 20 18 48
oK & 110 90 55 5/8” 20 20 48
20 20 48
M14 25 20 50
oH ! 125 100 50
2) 5/8” 25 20 50
M14 40 20 54
1M1-D/JxTxH-W...E..K... 150 120 50 5/8” 40 20 54
E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych 25 20 54

E = 0,25T - dla szlifierek recznych e —
*) tylko typ 1112
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA:

oH w
2)

1114-D/JxTxH-W...E..K... v

E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych
E 2 0,25T - dla szlifierek recznych

TYP 1114
Wymiary [mm] f
D J T H W E K : E—¢
80 | 54 10 12 30 E ek
50 | M14
100 | 80 20 | 20 45

ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH

p
Gatunek i rodzaj 95A 97A 99A CrA M ZrA 98C 99C ( )::'

materiatu $ciernego mieszaniny ziarnowe
Numer ziarna

- 14 - 120
(granulacja)

Twardos$¢ Sciernicy I-R
Rodzaj spoiwa B
Predko$é robocza <50 * Stal - 95A16PB
[m/s] = » Szyny kolejowe i tramwajowe — 95A16QB
, + Zeliwo - 95A20QB; 98C20PB
PRZYKLADY OZNACZEN - Metale kolorowe - 98C16NB
11-110/90x55x22,2-W20E 12K48-98C16N6B97-50 - Staliwo - 95A16PB

1112-150/120x50x5/8”-W40E20K54-95A16P6B97-50

* Beton - 98C20MB
1113-125/100x50x5/8"-W25E20K50-95A16P6B97-50
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